STD-5.4.

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.WARSTWA WI AZACA i
WYROWNAWCZA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtécznej (SST) $ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot zgmanych z wykonaniem warstwy awicej i
wyrownawczej z betonu asfaltowego dla zadania ityegmego p.n.:. ,Sié kanalizacyjna
sciekdw bytowych z przgiczami kanalizacyjnymi w méeie Radymno, powiat jarostawski —
ciggi kanalizacyjne: B, D, E, F, G, H, Ji L-B.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot aganych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN
13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014 ziesaanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej od producenta. W przypadku produkdgsmanki mineralno-asfaltowej przez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobgwrany jest prowadziZaktadows kontrok
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2.

Warstwe wigzaca i wyrdwnawca z betonu asfaltowego mioa wykonywa dla drog kategorii
ruchu od KRI do KR7 (ok&enie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8teene mieszanki
betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria ruchu Mieszanki o wymiarzéPmm
KR 1-2 KR 3-4 AC11Ww, ACi16W
KR 5-7 AC 16W, AC22W
AC 16W, AC22W

Podziat ze wzgldu na wymiar najwakszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okreslenia podstawowe

1) Nawierzchnia - konstrukcja sktadap s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania ol¢en od ruchu pojazdéw na podie.

2) Warstwa wizaca - warstwa nawierzchni guzy warstwg scieralrg a podbudow.

3) Warstwa wyrdwnawcza - warstwa o zmiennej géghautozona na istniejcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnegaideenia kolejnej warstwy.

4) Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszlepiszcza asfaltowego.

5) Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - o#lenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrézniajace t miesz. ze zbioru mieszanek tego samego typu z&dizga najwkszy
wymiar kruszywa, np. wymiar (11,16, 22).

6) Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

7) Uziarnienie - skiad ziarnowy kruszywa, wyomy w % masy ziaren przechgdprzez
okreslony zestaw sit.



8) Kategoria ruchu - obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongkcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych" GDDP-IBDIM [68].

9) Wymiar kruszywa - wielk& ziaren kruszywa, okgéona przez dolny (d) i goérny (D)
wymiar sita.

10) Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: B5<mm oraz d > 2 mm.

11) Kruszywo drobne - krusz.z ziaren o wym.: D < 2 nkidrego weksza cz$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

12) Pyt - kruszywo z ziaren przechagzch przez sito 0,063 mm.

13) Wypetniacz - kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany -kruszywo, ktére skladaz @ wypetniacza pochodzenia
mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodamvypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

14) Kationowa emulsja asf. - emulsja, w ktorej emulgatadaje + tadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

15) Pozostate oki&enia podstawowegszgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Mlymagania ogoélne" pkt 1.4.

Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy g#acej i wyrownawczej PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&niu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent

maze jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedti mae dostarcz§ odpowiednie

informacje, jednak nie jest do tego zobgxeny).

2. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST-1 ,Wymagania ogolne"

3. . Materiaty

3.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni etobu asfaltowego (AC), nate
stosowa materiaty o odpowiednich wdaiwosciach, zalenie od funkcji warstwy oraz kategorii
ruchu drogi w ktorej MMA bdzie wbudowywana, zgodnie z powotanymi normami.iésgra i
uziarnienia mieszanek z AC do warsiereralnych, wazacych i wyrownawczych dobéanalezy
zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014, w zad&ci od zalaen projektowych, kat.ruchu,
rodzaju warstwy i jej grubiei.

3.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje siamuych lepiszcz
asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wgmonych w tablicy 2 mana stosowa
inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technidany

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatun lepiszcza
ek
ruchu ACS asfalt drogowy | polimeroasfalt




KRI - KR2 ACIPW,AC16W 50/70 _
KR3 - KR4 AC16W,AC22W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60
KR5 - KR7 AC16W AC22W 35/50 PMB 25/55-60
PMB 25/57-69
3.3. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwyzage i scieralne z betonu asfaltowego
magmowych o wkwosciach
odpowiadajcych poszczegdlnym kategoriom zgodnie z Wymaganidethnicznymi WT-1
Kruszywa 2014 GDDKIA ,Kruszywa do mieszanek minamhsfaltowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach publicznych”.
Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do w. wigcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego (AC)

(AC) naley stosowa kruszywo pochodge ze skat

L Materiat KRI KR3 KR5
P. KR2 KR4 KR7
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria ni¢szia nk G, 85/20 G 85/20 G 90/20
2 |Tolerancja uziarnienia; G 25115 G 25115G G 25115G
wymagane kategorie: G 2015G 20115G 20117.5 20115G 20117.5
20/17.5
3 Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza ni h
4 |Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 983kat. nig F/sslub Frslub S Fr251ub Sis
wyzsza nk S35
5 Procentowa zawargé ziaren o powierzchni przekruszonej i famang C s0/10 C s0/10
kruszywie grub.wg PN-EN 933-5; kat.niezsza nk ¥ Deklarowana
6 |Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy PN-EN 1897 LAgo LAgo LAz
rozdziat 5, badana na kruszywie o wymiarze 10/1dtedoria nig
wyzsza ni:
7 Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklapwprzez producenta
8 Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 deklarowana pp@ducenta
9 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367t badana na kruszarce o wymiar E,
8/11, 11/16 lub 8/16; kat nie wgyza nk
JZgorzel stoneczna'bazaltu wg PN-EN 1387- wymagan
10 i SBia
kategoria
Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzriy w
11 PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta
12 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744p.14.2; kat. ni -
wyzsza nk '
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie zuzla
13 wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, wg PN-EM4117 p.19.1 wymagana odporro
14 Rozpad zwizkow zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego- wymagana odpo$no




chtodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.2

1

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PN-EN 1744

p. 19.3; kat. nie wisza nk

Tal

warstwy whzacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego (AC)

blica 4. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego Iu

b agtym uziarnieniu do D < 8 mm do

. KRI KR3 KR5S

Lp. Materiat KR? KR4 KR7
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria £8%3ub G, 85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenia niecksize nk wg kat. GcNR | G20 | Grc 20
3 Zawartd¢ pytdow wg PN-EN 933-1; kat. nie vigza ni f\6
4 Jakd¢ pytdw wg PN-EN 933-9,; kat. nie wgza ni MBg10
5 |Kanciasté¢ kruszywa drobnego Ilub kruszywa 0/2 wydzielon

z kruszywa o gigtym uziarnieniu wg PN-EN 938; rozdz. 8, kat. ni Deklar(F)i/Svana Fes 30 Fes 30

nizsza ni

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-7
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wg PIN-
EN 1097-4, wymagana kategoria
Przyrost temperatury gknienia wg PN-EN 1317%; wymagan

deklarowana przez producenta
128/45

6 Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklanwprzez producenta
7 Nasiakliwg¢é wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowanapmroducenta
8 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-14.@;1kat. nig ffiLpc 0,1
wyzsza nk
Tablica 5. Wymagane wdaiwosci wypetniacza” do warstwy wiacej i wyrdbwnawczej z betonu asfaltowego (AC)
. KRI KR3 KR5
Lp. Materiat KR? KR4 KR7
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Zgodne z tablig 24 w PN-EN 13043
2 Jakd¢ pytow wg PN-EN 933-9; kat. nie wgza ni MBg 10
3 Zawartd¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza n 1% (m/m)
4
5

6 kategoria Aran8/25
7 Rozpuszczalng w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat.

nie wyzsza ni
8 Zawartg¢ CaC03 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 126-kat CCro

nie nizsza nk
9 Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wg PN
EN 459-2, wymagana kategoria:

Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2; wymaganadatia

/\ma Deklarowana

RN

* Deklarowana

10

' Mozna stosowa pyly z odpylania, pod warunkiem spetnienia wymiajg& dla wypetniacza zgodnie z p. 5 EN-1304:
Proporcja pytéw i wypetniacza wapiennego powinna tak dobrana, aby kategoria zavtosci CaCO” w mieszance pyto
wypetniacza wapiennego byta nieésia ni CCy

3.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepm asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné& (adhez) lepiszcza do kruszywa i odposkdo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodwlety dobr& i zastosowa srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywadegze warté¢ przyczepnéci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita cpprmaej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producenta.

3.5. Materiaty do uszczelnienia podczai i kraw edzi

Do uszczelnienia petzen technologicznych (tj. zkzy podiinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmgm czasie oraz spoin stan@aych pohczenia ranych
materiatdw lub pcaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni luky j
ograniczajcymi, naley stosowa:



— materiaty termoplastyczne, jaksmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,
— emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhmym lub
aprobat technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej n 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.
— Skladowanie materiatéow termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élorgych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27]. Dopuszcza
si¢ inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

3.6. Materiaty do ztgczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwasyca z warstw scieralrg) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutspelyfikowane polimerami wedtug
PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 publ tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltowy mozna skladowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealew& emulsji do opakowa i
zbiornikbw zanieczyszczonych materiatami mineralnym

4. Sprzet

4.1. Ogoblne wymagania dotycace sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST-1 ,Wymagania ogolne"

4.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykaZasie
mozliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubagtym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem

— produkgcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-as¥aych,

- ukfadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem révciaktadanej warstwy,

— skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie, walce ogumione -  szczatkichaniczne i/lub inne wdzenia
czyszczce,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentoWwymtermosami, spet drobny.

5. Transport

5.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST-1 ,Wymagania ogolne”

5.2. Transport materiatow

Asfalt naley przewozé¢ w cysternach kolejowych Iub samochodach izolowhanyic
zaopatrzonych w ugglzenia umaliwiaj agce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyremagami i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypetniacz nalgy przewoz¢ w sposob chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinied pyzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, zimwv@j acych roztadunek pneumatyczny.
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Emulsja asfaltowa m® by transportowana w zamkuych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie keda korodowaty pod wptywem emulsji
I nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychyyposaone w przegrody. Nie nalg
uzywa¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachodzi wydzielanie wodoru i grdoa
wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleenosci od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbaddsm mieszanka
powinna by zabezpieczona przed ostygpiem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Wakiu i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewhiaitrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéiywanych do transportu mieszanki powinny leyyste, a
do zwilzania tych powierzchni mma wywat tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje
szkodliwie na mieszagk

6. Wykonanie robo6t

6.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-1 ,Wymagagolne"

6.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowz opazechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltoweaptaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a urzdzenia do dozowania
skfadnikdw oraz pomiaru temperatury powinny lmkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm
uziarnieniu lub pochodzeniu naledodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe natg przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewn@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokfadioig + 5°C
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magawym (roboczym) nie nma@
przekracza 180°C dla asfaltu drogowego 50/70, oraz 190°Cadfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minerakyskata
temperatug wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatusnainki mineralnej
nie powinna by wyzsza o w¢cej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe] podanej w tablicy 6. W tej tablicy napra temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbwdosy a najwysza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezpednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 6- Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowp Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhi
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy soly deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, widciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrtic w ich wiaciwosciach.



6.3. Przygotowanie podiaza

Podiaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstywwiazaca lub wyrownawcz z
betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni: ustabilizowane isne,

czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatuznego kruszywa, - wyprofilowane, réwne i
bez kolein, suche.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lubg |
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacjprojektows. Z podiza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Nierownaici podiaza (w tym powierzchri istniegcej warstwyscieralnej) naley wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagycz

Wykonane w podizu faty z materialu 0 mniejszej sztywdoo (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usuraé, a powstale w ten sposéb ubytki wypétmaterialem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypebetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypeink odpowiednim materiatlem, np. zalewami
drogowymi wediug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 141B8§61] albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiazu wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiegpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedhuaym lub aprobat technicznych.

6.4. Pofaczenie meédzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia
migdzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gbania nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gegizenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie pramikaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami. Skropienie lepiszczem pagio (np. podbudowa asfaltowprzed utozeniem
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego powinno hky wykonane w ilcgci podanej w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0:30,5 kg/nf, przy czym:

zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podt@a oraz porowatei mieszanki ;
jesli mieszanka ma wkszz zawart@d¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wicksz ilos¢
lepiszcza do skropienia, ktore po z8oiu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa& rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczasirapianie gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (np.scieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lup |
ograniczagcych. W razie potrzeby uwdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem.
Skropione podige naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padtopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

6.5. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa zgodnie z punktami 5.4, 5.5 w
odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltoywejvinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2. Temperatura otoczenia agwidoby nie powinna k#ynizsza od



temperatury podanej w tablicy 12. Temperatura @pniez mae by nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podé Nie dopuszcza giuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V> 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Wiasciwosci warstwy AC [65]

Typ i wymiar mieszanki Projektowana grdbavarstwy Wskaznik Zawartg¢ wolnych
technologicznej [cm] zag:szczenia [%] przestrzeni w warstwie
[%6(viv)]
AC11W, KR1-KR2 4,0-10,0 >98 3,5-7,0
AC 16W, KR1-KR2 5,0- 10,0 >98 3,5-7,0
AC 16W, KR3-KR7 5,0- 10,0 >98 4,5-8,0
AC22W, KR3-KR7 7,0- 10,0 >98 4,5-8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozkladagk wyposaong w
ukiad automatycznego sterowania griddowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektowy. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie
reczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone gizkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego najestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwaoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

7. Kontrola jako sci robét

7.1. Ogodlne zasady kontroli jakaci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST-1 ,Wymagania ogdélne"

7.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu mateaagkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaracj zgodndci, aprobat techniczg, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

ew. wykong& wiasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bada@Vykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptaciji.

7.3. Badania w czasie robo6t

7.3.1. Uwagi ogolne

Badania dzie si¢ na:

- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlogpektora Nadzoru).

7.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich
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sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczelnigp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, petzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie
usurye.

Wyniki badaxr Wykonawcy naley przekazywad Inzynierowi na jegazadanie. Irkynier moe
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier
maoze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepdqzas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13)

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatow lub grubii wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej,

— wskanik zag:szczenia warstwy,

— zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie,

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy, ocena wizualna j&ko
wykonania pajczenr technologicznych.

7.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne gs badaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy §&ko
materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfgitth i ich skladnikéw, lepiszczy i
materiatbw do uszczelme itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstavy
odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem hada miejscu budowy zajmujegsinzynier w
obecnagci Wykonawcy. Badania odbywgagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por
powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma pragda¢ przeprowadzenia bafikontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydsjwspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaitzen
odcinkdbw czsciowych ocenianego odcinka budowy. zdke odcinek czsciowy
przyporzdkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien bynniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow egciowych.

7.3.4. Koszty bad& kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawe ponosi
Wykonawca.

7.3.5. Badania arbitrazowe
Badania arbitrzaowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaglaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.



Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktérej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

7.3.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalgy oceni@ na podstawie badapobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanmenacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjtkowo dopuszcza si badania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowe).

7.3.7. Warstwa asfaltowa

7.3.7.1. Grubag¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697{36] oraz ila¢
wbudowanego materiatu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 15.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchai sredniej wartéci grubgci warstwy
z reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. liynier ma prawo sprawdzadcinki
czesciowe. Odcinek

czesciowy powinien zawier& co najmniej jeda dzienrmy dziatke robocz. Do odcinka
czesciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za gruba¢ warstwy lub warstw przyjmuje gskrednp arytmetyczg wszystkich pojedynczych
oznaczé grubcci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgaowym.

Dopuszczalne odchyiki gruba warstwy oraz iléci materiatu na okigonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AT
A - Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilgci
1. - dwy odcinek budowy, powierzchnia gisza ni 6000 ni lub
- droga ograniczona kra#nikami, powierzchnia wksza ni

1000 nf lub < 10
2. - maly odcinek budowy < 15
B - Pojedyncze oznaczenie grébo <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstsiaralna jest uktadana z apdeniem, wartéé z wiersza B
odpowiednio obowjzuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstawierzchni obowizuje warté¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 - 15%

7.3.7.2. Wskadnik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonane] warstwy, wymme wskanikiem zagszczenia oraz zawatca
wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartagsci dopuszczalnych podanych w tablicy 13.
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gestasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

7.3.7.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebad& nie rzadziej mi co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne powinhy¢ zgodne z dokumentac)
projektow, z tolerancgj £ 0,5%>.

7.3.7.4. ROwné¢ podtuzna i poprzeczna .

Do oceny rownéci podiuznej warstwy wiyzacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu taty i klina, mierac wysoka¢ przewitu w potowie dtugdéci taty. Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej i co 10 m. Wymagana rowad podiwzna jest okréona w
rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadarogi
publiczne [67].
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Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkidasktechnicznych
naleey stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodbwnowanej
uzyciu taty i klina. Pomiar nalgy wykonywa& w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj oo 10 m. Wymagana roOw#d poprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada
drogi publiczne [67]. 6.4.2.6. Pozostate §diavosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#ej jezdni, nie mee st rézni¢c od
szerokdci projektowanej o wicej nz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na pagltuznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy = 1 cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarOw nieozen przekracza przedziatu
dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, paevinno r@ni¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza poditane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny bdwne i zwjzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadiio osi drogi. Przylegge warstwy
powinny by w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniencljgdnorodny, bez sgan,
deformaciji, plam i wykrusze

8. Obmiar robot

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-1 ,Wymegagolne™

8.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo
(AC).

9. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-1 ,Wymaayagolne". Roboty uznajeesiza
wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty liypozytywne.

10. PODSTAWA PLATNO SCI

10.1. Og0dlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w ST-1 ,Wymagania ogolne".

10.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ni warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie rob6t - zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,
— oczyszczenie i skropienie podag
- dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgp$port na miejsce wbudowania,
- wazenie wbudowywanej mieszanki bitumicznej,
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— posmarowanie lepiszczem lub pokryciéna asfaltows krawedzi urzdzer obcych i
kraweznikow,

— skropienie mgdzywarstwowe,

— rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiardw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

Cena wykonania 1 Mg wyrdwnania podbudowy mieszank mineralno-asfaltowg
obejmuje:

— o0znakowanie robot,

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze - pionowbcigrie krawedzi i
oczyszczenie podbudowy oraz skropienie podbudowyulsgn asfaltovs i
posmarowanie kragdzi pionowych asfaltem .

— wywiezienie uzyskanego destruktu lub gruzu asfadigevna magazyn ZDM

- dostarczenie materiatow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wazenie wbudowywanej mieszanki bitumicznej

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— posmarowanie ggcym bitumem krawdzi urzdzer obcych,

— rozcielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zatoymi spadkami i profilem ,

— uszczelnienie kragdzi profilu poprzez zalanie asfaltem

— przeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

— uzupetnienie istnigrego oznakowania poziomego W miejscu  naprawianej
nawierzchni.

10.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towayszacych

Cena wykonania robét okilenych niniejsa SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robot podstawowych, alesnie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysge, ktore s niezledne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwjytyczenie robot itd.
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