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O=

pmfp TobŚCf 
N tpTĘm KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK P 

NKN mowbajflT pmbCYcfhACgf TbCekfCwkbgKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK P 
NKO wAhobp pTlpltAkfA pT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK P 
NKP wAhobp owbCwltY ff bTAmr BraltY lCwYpwCwAikf ŚCfbhÓt lBbgjfb 
alpTAtĘ f jlkTAŻW KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK P 
NK4 lhobŚibkfA mlapTAtltb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK R 
NKR ldÓikb tYjAdAkfA KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK R 
NKS mowbhAwAkfb Tbobkr BraltY KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK R 
NKT alhrjbkTACgA molgbhTltA KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK R 
NKU wdlaklŚĆ olBÓT TltAowYpwĄCYCe w alhrjbkTACgĄ molgbhTltĄ f ppT KK R 
NK9 tAorkhf BbwmfbCwbŃpTtA moACY KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK S 
NKNM lchrona przeciwpożarowa KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK S 

O tómagania dotóczące właściwości wórobów budowlanóch oraz niezbędne wómogi 
związane z ich przechowówaniemI transportemI warunkami dostawó KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK S 

OKN tYjAdAkfA ldÓikb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK S 
OKO tYjAdAkfA pwCwbdÓŁltb alTYCwĄCb jATbofAŁÓt KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 

P pmowĘT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 
PKN tYjAdAkfA pwCwbdÓŁltb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 

4 ToAkpmloT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 
4KN tYjAdAkfA ldÓikb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 
4KO tYjAdAkfA pwCwbdÓŁltb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK T 

R tYhlkAkfb olBÓT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK U 
RKN tYjAdAkfA ldÓikb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK U 

RKNKN ppawanie stali nierdzewnóch chromowoJniklowóch gatunek leNUk9 i pochodnóchK KKKKKKKKKKKKKKKU 
RKNKO tótóczne zabezpieczeń antókorozójnóchKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKU 
RKNKP mróbó szczelności KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNK4 lznakowanie rurociągów i armaturó KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNKR jontaż i obsługa urządzeń KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNKS honstrukcje wsporcze KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNKT lrurowanie i armatura KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNKU pilniki i przekładnie KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 
RKNK9 mompó i mieszadła zatapialne KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NM 

RKO tYjAdAkfA pwCwbdÓŁltb – lBfbhTY lCwYpwCwAikf KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKNN 
RKOKN amuchawó do napowietrzania ścieków KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NN 
RKOKO homora tlenowej stabilizacji osaduKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NN 
RKOKP amuchawa do napędu pompó powietrznej „jamut” KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NN 
RKOK4 fnstalacje do napowietrzania ścieków w komorze denitrófikacójnej i nitrófikacójnejKKKKKKKKKKKKKKKKK NO 
RKOKR fnstalacja wodó technologicznej KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NO 
RKOKS homora defosfatacji KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NO 
RKOKT homora denitrófikacji KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NP 
RKOKU pterowanie procesem oczószczania KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKK NP 

S hlkToliA gAhlŚCf olBÓT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKNP 
SKN ldÓikb wApAaY hlkTolif gAhlŚCf KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKNP 
SKO pwCwbdÓŁltb wApAaY hlkTolif gAhlŚCfKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKNP 

T lBjfAo olBÓTKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 
TKN ldÓikb wApAaY lBjfAor olBÓT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 
TKO pwCwbdÓŁltb wApAaY lBjfAor KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 

U laBfÓo olBÓTKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 
UKN ldÓikb wApAaY laBflor olBÓT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 
UKO pwCwbdÓŁltb wApAaY laBflor olBÓT KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 

9 mlapTAtA mŁATklŚCf KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 
9KN ldÓikb wApAaY alTYCwĄCb mlapTAtY mŁATklŚCf KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKN4 

NM mowbmfpY wtfĄwAkb KKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKKNR 
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P=

NK tpTĘm 

1.1 PowEaMIOT pPECYcIhACJI TECeNICwNEJ 
mrzedmiotem=niniejszej=ppecófikacji=Technicznej=są=wómagania=dotóczące=wókonania=

i=odbioru=instalacji=i=obiektów=technologicznóch=dla=zadania=inwestócójnego=pnKW=„Budowa=
oczószczalni=ścieków=w==oadómnie=–=ff=etap”K=

1.2 wAhoEp pTOpOWANIA pT 
ppecófikację=TechnicznąI=jako=część=aokumentów=mrzetargowóch=i=hontraktowóchI=naJ

leżó=odczótówać=i=rozumieć=w=odniesieniu=do=zlecenia=wókonania=oobót=opisanóch=w=pktK=
NKNK=

1.3 wAhoEp owECwOWY II ETAPr BraOWY OCwYpwCwAiNI ŚCIEJ
hÓW OBEJMIE aOpTAWĘ I MONTAŻW 

– dmuchaw=z=obudową=dźwiękochłonną=do=napowietrzania=ścieków=o=parametrachW=
wódajność=sZQRM=mPLhI=nadciśnienie=pZRUM=mbarI=moc=silnika=msZNRIM=ktI=silnik=
do=współpracó=z=falownikiem=OMLRMezI=z=wóposażeniem=technologicznómW=stopień=
sprężającó=dmuchawóX=tłumik=wlotowóX=płóta=podstawó=zintegrowana=z==tłumikiem=
wólotowómX=przekładnia=pasowa=z=osłonąX=silnik=elektrócznóX=zawór=bezpieczeńJ
stwaX=klapa=zwrotnaX=filtr=na=ssaniuI=podłączenie=elastóczneX=wibroizolatoróX=manoJ
metrI=wskaźnik=zanieczószczenia=filtraW=O=kplK=

– dmuchaw=powietrza=w=zabudowie=piętrowej=o=wódajności=sZNRMmPLhI=nadciśnienie=
pZRUM=mbarI=moc=silnikaW=msZRIRktI=silnik=do=współpracó=z=falownikiem=OMLRMhzI=z=
obudową=dźwiękochłonnaI=z=wóposażeniem=technologicznómW=stopień=sprężającó=
dmuchawóX=tłumik=wlotowóX=płóta=podstawó=zintegrowana=z==tłumikiem=wólotoJ
wómX=przekładnia=pasowa=z=osłonąX=silnik=elektrócznóX=zawór=bezpieczeństwaX=klapa=
zwrotnaX=filtr=na=ssaniuI=podłączenie=elastóczneX=wibroizolatoróX=manometrI=wskaźJ
nik=zanieczószczenia=filtraW=N=kplK=EO=dmuchawó=z=zabudowie=piętrowejF=

– dmuchawó=do=napędu=pompó=mamutI=usuwającej=części=płówające=o=parametrachW==
wódajność=sZNPIT=mPLhI=nadciśnienie=pZNRM=mbarI=msZNUM=tI=kplK=NHN=Ejedna=w=
magazónieFI=

– przepustnica=bezkołnierzowa=akNMM=ze=stali=nierdzewnej=z=napędem=ręcznóm=
dźwigniowóm=z=zapadkąI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=TZVM°CW=O=sztKI=

– przepustnica=bezkołnierzowa=akSR=ze=stali=nierdzewnej=z=napędem=ręcznóm=dźwiJ
gniowóm=z=zapadkąI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=TZVM°CW=O=sztKI=

– przepustnica=bezkołnierzowa=akNMM=ze=stali=nierdzewnej=z=napędem=ręcznómI=z=
dźwignią=do=płónnej=regulacjiI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=TZVM°CW=N=sztKI=

– przepustnica=bezkołnierzowa=akUM=ze=stali=nierdzewnej=z=napędem=ręcznómI=z=
dźwignią=do=płónnej=regulacjiI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=TZVM°CW=N=sztKI=

– napowietrzacze=rurowe=elastomerowe=tóp=ApJoLTRM=wraz=z=kolektorami=i=rurociąJ
gami=rozdzielczómi=w=komorze=nitrófikacjiW=TO=sztKI=

– napowietrzacze=rurowe=elastomerowe=tóp=ApJoLTRM=wraz=z=kolektorami=i=rurociąJ
gami=rozdzielczómi=w=komorze=denitrófikacjiW=NM=sztKI=

– mieszadło=zatapialne=śmigłowe=w=komorze=defosfatacji=npK=tóp=ToPSKSQJULU=pNTI=o=
mocó=msZNIN=ktI=obrotó=nZNNIT=obrLsK=objętość=komoró=defosfatacji=sZQNIOR=mPI=
wómiaró=komoróW=AxBxeZRIRMm=x=NIRMm=x=RIMmI=wóposażenieW=słup=nośnó=kwaJ
dratowó=ze=stali=kwasoodpornejI=iZSIRMmI=z=wciągarką=ręczną=z=blokadą=hamującąI=
linka=kwasoodpornaW=NHN=kplKI=

– mieszadło=zatapialne=śmigłowe=w=komorze=denitrófikacójnej=npK=tóp=ToPSKVRJSLU=
pNTI=o=mocó=msZNITR=kwI=obrotó=nZNRIO=obrLsK=objętość=komoró=denitrófikacji=
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Q=

sZVSIOR=mPI=wómiaró=komoróW=AxBxeZRIRMm=x=PIRMm=x=RIMmI=wóposażenieW=słup=
nośnó=kwadratowó=ze=stali=kwasoodpornejI=lZSIRMmI=z=wciągarką=ręczną=z=blokadą=
hamującąI=linka=kwasoodpornaW=NHN=kplKI=

– rurociąg=sprężonego=powietrza=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=o=średnicó=
azZNPPxOIM=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=
długość=rurociągu=iZ=TPIQM=mI=

– rurociąg=sprężonego=powietrza=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU==o=średnicó=
azZUQxOIM=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=dłuJ
gość=rurociągu=iZ=NMIMM=mI=

– rurociąg=sprężonego=powietrza=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=o=średnicó=
azZQOIOxOIM=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=
długość=rurociągu=iZ=NNIPM=mI=

– rurociąg=sprężonego=powietrza=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=o=średnicó=
azZRQxOIM=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=dłuJ
gość=rurociągu=iZ=TIM=mI=

– łącznik=amortózacójnó=kołnierzowó=akUM=Ekołnierze=stalowe=gatK=NKQPMN=wg=mkJ
bk=NMMUUFI=TZVM=°CI=mkS=barW=N=sztK=

– łącznik=amortózacójnó=kołnierzowó=akNOR=Ekołnierze=stalowe=gatK=NKQPMN=wg=mkJ
bk=NMMUUF=akNORI=TZVM=°CI=mkS=barW=O=sztK=

– izolacja=dźwiękochłonna=z=wełnó=mineralnej=o=grubK=OM=mm=pokrótej=zbrojoną=folią=
aluminiową=z=zakładką=samoprzólepną=H=płaszcz=z=foli=pcwI=długość=Ewraz=z=kolaJ
namiF=iZ=OQIRRmI=

– pompa=zatapialna=osadu=recórkulowanego=nZQOIM=mPLhI=eZOIM=mI=msZNIN=ktI=z=koJ
lanem=sprzęgłowóm=i=prowadnicami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=

– rurociąg=tłocznó=osadu=recórkulowanego=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=o=
średnicó=azZNNQIPxOIS=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=
NMMUUFI=długość=rurociągu=iZ=ORIRM=mI=

– rurociąg=tłocznó=osadu=nadmiernego=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=o=średniJ
có=azZUUIVxOIS=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=
długość=rurociągu=iZ=NNIMM=mI=

– zasuwa=nożowa=bezkołnierzowa=akUM=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUF=z=napęJ
dem=elektrócznó=rZOPMsI=mkS=bar=–=sztKNHN=E=druga=w=reaktorze=nr=fFI=

– zasuwa=nożowa=bezkołnierzowa=akNMM=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUF=z=napęJ
dem=elektrócznó=rZOPMsI=mkS=bar=–=sztKNHN=E=druga=w=reaktorze=nr=fFI=

– zawór=kulowó=akOR=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUU=z=kielichami=gwintowaJ
nómiW=O=sztKI=

– pompa=zatapialnej=ścieków=recórkulowanóch=Erecórkulacja=wewnętrznaF==
nZSOIR=mPLhI=eZNIP=mI=msZPIM=ktI=z=kolanem=sprzęgłowóm=i=prowadnicami=Estal=
gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFW=O=sztKI=

– rurociągu=tłocznego=ścieków=recórkulowanóch=ze=stali=kwasoodpornej=
azZNNQIPxOIS=mmI=z=podporami=i=uchwótami=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=
iZ=NTIMM=mI=

– rurociągu=tłocznego=ścieków=recórkulowanóch=ze=stali=kwasoodpornej=azZUUIVxOIS=
mmI=Estal=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUFI=iZ=MITM=mI=

– przepłówomierz=elektromagnetócznó=akUM=wersja=rozdzielna=Eze=zdalnóm=przekaJ
zówaniem=danóchF=na=rurociągu=recórkulacji=wewnętrznejI=wókonanie=materiałoweW=
stal=nierdzewnaW=N=sztKI=

– żurawik=ze=stali=kwasoodpornej=z=wciągarką=ręcznąI=z=hamulcemI=linka=kwasoodJ
pornaI=z=podstawą=J=nośność=NRM=kgI=wósięg=lZNOTM=mmW=N=kplKI=

– żurawik=ze=stali=kwasoodpornej=z=wciągarka=ręcznąI=z=hamulcemI=linka=kwasoodJ
pornaI=z=podstawą=J=nośność=NRM=kgI=wósięg=lZUOM=mmW=N=kplK=
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– leje=wlotowe=–=redukcje=akNLakOZORMLNRMX=N=sztK=i=akNLakOZNRMLNMMX=N=sztK=do=
pomp=mamut=usuwającóch=części=płówające=z=osadników=wtórnóch=ze=stali=gatK=
NKQPMN=wg=mkJbk=NMMUUW=Q=kplK=

– wókonanie=instalacji=QMMLOPMs=–=obwodó=ogólne=i=technologiczneI=
– likwidacja=drzwi=wejściowóch=do=dóspozótorniI=
– rozdzielnica=technologicznaW=OMMMxNSMMxQMM=na=cokole=OMMmmI=
– sóstem=monitoringu=i=sterowania=urządzeniami=technologicznómi=oczószczalni=ścieJ

ków=dla=ff=etapu=budowóK=

1.4 OhoEŚiENIA POapTAWOWE 
lkreślenia=podstawowe=w=niniejszej=ppecófikacji=Technicznej=są=zgodne=z=określeniami=

w=obowiązującóch=odpowiednich=molskich=kormachK=

1.5 OGÓiNE WYMAGANIA 
lgólne=wómagania=dotóczące=robót=podano=w=ppecófikacji=Technicznej=J=tómagania=

ogólneK=tókonawca=robót=jest=odpowiedzialnó=za=jakość=ich=wókonania=oraz=za=zgodność=
z=aokumentacją=mrojektowąI=pT=i=obowiązującómi=normamiK=

1.6 PowEhAwANIE TEoENr BraOWY 
wamawiającóI= w= terminie=określonóm=w=umowie= przekaże= tókonawcó= teren= budowó=

wraz= ze= wszóstkimi= wómaganómi= uzgodnieniami= administracójnómiI= poda= lokalizację=
punktów= głównóch= obiektuI= przekaże= dziennik= budowó= oraz= po= jednóm= egzemplarzu=
projektu=wókonawczegoK=

ka=tókonawcó=spoczówa=odpowiedzialność=za=stan=istniejącó=obiektu=tjK=oczószczalni=
ściekówI= do= chwili= odbioru= końcowego= robótK= rszkodzone= lub= zniszczone= istniejące=
elementó=tókonawca=odtworzó=na=własnó=kosztK=

1.7 aOhrMENTACJA PoOJEhTOWA 
mrzekazana= dokumentacja= projektowa= ma= zawierać= opisI= część= graficznąI= obliczenia=

dokumentóI= zgodnie= z= wókazem= podanóm= w= szczegółowóch= warunkach= umowóI=
uwzględniającóm=podział=na=dokumentację=projektowąW=

- dostarczoną=przez=wamawiającego=
- sporządzoną=przez=tókonawcęK=

1.8 wGOaNOŚĆ oOBÓT TOWAowYpwĄCYCe w aOhrMENTACJĄ 
PoOJEhTOWĄ I ppT 

aokumentacja= projektowaI= pT= oraz= dodatkowe= dokumentó= przekazane= tókonawcó=
przez= fnspektora= nadzoru= stanowią=załączniki=do= umowóI= a=wómagania= wószczególnione=
choćbó=w=jednóm=z=nich=są=obowiązujące=dla=tókonawcó=takI=jakbó=zawarte=bółó=w=całej=
dokumentacjiK=t=przópadku=rozbieżności=w=ustaleniach=poszczególnóch=dokumentów=obJ
owiązuje= kolejność= ich= ważności= wómieniona= w= „lgólnóch= warunkach= umowó”K= tókoJ
nawca=nie=może=wókorzóstówać=błędów=lub=opuszczeń=w=dokumentach=kontraktowóchI=a=o=
ich= wókróciu= winien= natóchmiast= powiadomić= fnwestoraI= któró= dokona= odpowiednich=
zmian=i=poprawekK=

t= przópadku= stwierdzenia= ewentualnóch= rozbieżności= podane= na= rósunku= wielkości=
liczbowe=wómiarów=są=ważniejsze=od=odczótu=ze=skali=rósunkówK=

tszóstkie=wókonane=robotó=i=dostarczone=materiałó=mają=bóć=zgodne=z=dokumentacja=
projektową=i=ppTK=
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S=

tielkości =określone =w =dokumentacji =projektowej =i =w =ppT =będą=uważane =za =wartości =
doceloweI=od=któróch=dopuszczalne= są=odchólenia=w= ramach=określonego= przedziału= toleJ
rancjiK=Cechó=materiałów=i=elementów=budowli=muszą=bóć=jednorodne=i=wókazówać=zgodJ
ność=z=określonómi=wómaganiamiI=a=rozrzutó=tóch=cech=nie=mogą=przekraczać=dopuszczalJ
nego=przedziału=tolerancjiK=

t=przópadkuI=gdó=dostarczane=materiałó= lub=wókonane= robotó=nie=będą=zgodne=z=doJ
kumentacją=projektową=lub=ppT=i=mają=wpłów=na=niezadowalającą=jakość=elementu=budowJ
liI=to=takie=materiałó=zostaną=zastąpione=innómiI=a=elementó=budowli=rozebrane=i=wókonane=
ponownie=na=koszt=wókonawcóK=

1.9 WAorNhI BEwPIECwEŃpTWA PoACY 
mrzed= przóstąpieniem= do= pracó= tókonawca= jest= zobowiązanó= do= opracowania= mlanu=

bezpieczeństwa= i=ochronó=zdrowiaK=mrzeprowadzi= instruktaż=Bem=ogólnó=i=stanowiskowóK=
modczas= realizacji= robót= tókonawca= będzie= przestrzegać= przepisów= dotóczącóch= bezpieJ
czeństwa= i= higienó=pracó= EazKrKMPKQTKQMNFK= t= szczególności=wókonawca= ma= obowiązek=
zadbaćI=abó=personel=nie=wókonówał=pracó=w=warunkach=niebezpiecznóchI=szkodliwóch=dla=
zdrowia=oraz=niespełniającóch=odpowiednich=wómagań=sanitarnóchK=

tókonawca=zapewni=i=będzie=utrzómówał=wszelkie=urządzenia=zabezpieczająceI=socjalJ
ne= oraz= sprzęt= i=odpowiednią= odzież= dla= ochronó=żócia= i=zdrowia= osób=zatrudnionóch= na=
budowie=oraz=dla=zapewnienia=bezpieczeństwa=publicznegoK=rznaje=sięI=że=wszelkie=kosztó=
związane=z=wópełnieniem=wómagań=określonóch=powóżej=nie=podlegają=odrębnej=zapłacie=i=
są=uwzględnione=w=cenie=kontraktowejK=

1.10 Ochrona przeciwpożarowa 
tókonawca=będzie=przestrzegać=przepisó=ochronó=przeciwpożarowejK=tókonawca=bęJ

dzie=utrzómówać=sprawnó=sprzęt= przeciwpożarowóI=wómaganó=odrębnómi=przepisamiI= na=
terenie= zaplecza= budowóI= w= pomieszczeniach= biurowóchI= mieszkalnóch= i= magazónowóch=
oraz=w=maszónach=i=pojazdachK=

jateriałó= łatwopalne= będą= składowane= w= sposób= zgodnó= z= odpowiednimi= przepisami=
im=zabezpieczone=przed=dostępem=osób=trzecichK=

tókonawca=będzie=odpowiedzialnó=za=wszelkie=strató=spowodowane=pożarem=wówołaJ
nóm=jako=rezultat=realizacji=robót=albo=przez=personel=wókonawcó=

=

OK tómagania dotóczące właściwości wórobów budowlanóch 
oraz niezbędne wómogi związane z ich przechowówaniemI 
transportemI warunkami dostawó 

2.1 WYMAGANIA OGÓiNE 
mrzó= wókonówaniu= robót= budowlanóch= należóI= zgodnie= z= rstawą= mrawo= Budowlane=

stosować= wórobó= budowlaneI= które= zostałó= dopuszczone= do= obrotu= i= powszechnego= lub=
jednostkowego=stosowania=w=budownictwieK=

tórobami=dopuszczonómi=do=obrotu=i=powszechnego=lub=jednostkowego=stosowania=w=
budownictwie=są=właściwie=oznaczoneW=

tórobó=budowlaneI=dla=któróch=wódano=certófikat=na=znak=bezpieczeństwaI=wókazująJ
cóI=że=zapewniono=zgodność=z=króteriami=technicznómi=określonómi=na=podstawie=molskich=
kormI= aprobat= technicznóch=oraz=właściwóch=przepisów= i=dokumentów=technicznóch= J=w=
odniesieniu=do=wórobów=podlegającóch=certófikacjiI=
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T=

tórobó=budowlaneI=dlaI=któróch=dokonano=ocenó=zgodności=i=wódano=certófikat=zgodJ
ności= lub=deklarację=zgodności=z=molską=kormą= lub=z=aprobatą=technicznąI=mające= istotnó=
wpłów= na=spełnienieI=co= najmniej= jednego= z=wómagań=podstawowóch=J=w=odniesieniu=do=
wórobów=nieobjętóch=certófikacją=na=znak=bezpieczeństwaI=

tórobó= budowlane= oznaczone= znakowaniem= CbI= dla= któróch= zgodnie= z= odrębnómi=
przepisami=dokonano=ocenó=zgodności=ze=zharmonizowaną=normą=europejską=wprowadzoJ
ną= do= zbioru= molskich= kormI= z= europejską= aprobatą= techniczną= lub= krajową= specófikacją=
techniczną=państwa= członkowskiego= rnii=buropejskiej= uznaną=przez= homisję=buropejską=
za=zgodną=z=wómaganiami=podstawowómiK=

tszóstkie= materiałó= użóte= do= wókonania= instalacji= muszą= posiadać= aktualne= polskie=
aprobató=techniczne= lub=odpowiadać= molskim= kormomK= tókonawca= uzóska= przed= zastoJ
sowaniem=wórobu=akceptację=fnspektora=kadzoruK=ldbiór=technicznó=materiałów=powinien=
bóć=dokonówanó=według=wómagań=i=w=sposób=określonó=aktualnómi=normamiK=

2.2 WYMAGANIA pwCwEGÓŁOWE aOTYCwĄCE MATEoIAŁÓW 
jateriałó=do=wókonania=robót=technologicznóch=należó=stosować=zgodnie=

z=aokumentacją=mrojektowąI=opisem=technicznóm=i=rósunkami=oraz=wótócznómi=producenJ
taK=jateriałó=powinnó=bóć=jak=określono=w=specófikacjiI=bądź=inneI=o=ile=zatwierdzone=zoJ
staną=przez=kadzór=fnwestorskiK=

tszóstkie=materiałó=przewidówane=do=wbudowania=będą=zgodne=z=postanowieniami=
hontraktu=i=poleceniami=kadzoru=fnwestorskiegoK=t=oznaczonóm=czasie=przed=wbudowaJ
niem=tókonawca=przedstawi=szczegółowe=informacje=dotóczące=źródła=wótwarzania=mateJ
riałów=oraz=odpowiednie=świadectwa=badańI=dokumentó=dopuszczenia=do=obrotu=
i=stosowania=w=budownictwie=i=próbki=do=zatwierdzenia=przez=kadzórK=

PK pmowĘT 

3.1 WYMAGANIA pwCwEGÓŁOWE 
pprzęt=należó=zastosować=zgodnie=z=aokumentacją=mrojektowąI=opisem=technicznóm=

i=rósunkamiK=tszóstkie=urządzenia=winnó=posiadać=certófikató=na=znak=bezpieczeństwa=
bądź=deklarację=zgodności=z=obowiązującómi=przepisami=i=normamiK=

rrządzenia=powinnó=bóć=jak=określono=w=specófikacjiI=bądź=inneI=o=ile=zatwierdzone=zoJ
staną=przez=kadzór=fnwestorskiK=

tszóstkie=urządzenia=przewidówane=do=wbudowania=będą=zgodne=z=postanowieniami=
hontraktu=i=poleceniami=kadzoruK=t=oznaczonóm=czasie=przed=wbudowaniem=tókonawca=
przedstawi=szczegółowe=informacje=dotóczące=źródła=pochodzenia=sprzętu=oraz=odpowiedJ
nie=świadectwa=badańI=dokumentó=dopuszczenia=do=obrotu=i=stosowania=w=budownictwieK=

4K ToAkpmloT 

4.1 WYMAGANIA OGÓiNE 
lgólne=wómagania=dotóczące=środków=transportu=podano=w=pT=–=tómagania=ogólneK=

4.2 WYMAGANIA pwCwEGÓŁOWE 
ao=transportu=materiałów=i=sprzętu=budowlanego=stosować=następująceI=sprawne=techJ

nicznie=i=zaakceptowane=przez=kadzór=fnwestorski=środki=transportuW=
- samochód=skrzóniowó=z=przóczepąI=
- ciągnik=kołowó=z=przóczepa=skrzóniowąI=
- samochód=dostawczóK=
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U=

tókonawca=jest=zobowiązanó=do=stosowania=jedónie=takich=środków=transportuI=które=
nie=wpłóną=niekorzóstnie=na=jakość=robót=i=właściwości=przewożonóch=towarówK=mrzó=ruchu=
po=drogach=publicznóch=pojazdó=muszą=spełniać=wómagania=przepisów=ruchu=drogowego=
EkołowegoI=szónowegoI=wodnegoF=tak=pod=względem=formalnóm=jak=i=rzeczowómK=

RK tYhlkAkfb olBÓT 

5.1 WYMAGANIA OGÓiNE 
lgólne=wómagania=dotóczące=wókonówania=robót=podano=w=pT=–=tómagania=ogólneK=
tókonanie=robót=powinno=bóć=jak=określono=w=specófikacjiI=bądź=inneI=o=ile=zatwierJ

dzone=zostanie=przez=kadzór=fnwestorskiK=
tókonawca=przedstawi=do=akceptacji=kadzoru=fnwestorskiego=zarós=metodologii=robót=

i=harmonogram=robót=uwzględniającó=wszóstkie=warunkiI=w=jakich=będą=wókonówane=roboJ
tó=montażoweK==

tókonawca=przed=wbudowaniem=wóposażenia=technologicznegoI=maszónI=urządzeńI=
napędów=uzóska=akceptację=kadzoruK=t=związku=z=tóm=winien=przedłożyć=stosowną=doJ
kumentację=zapewniającą=spełnienie=wómagań=specófikacji=technicznejI=wskazać=producenJ
ta=urządzeń=wraz=z=listą=referencójnąK=

kadzór=fnwestorski=ma=prawo=do=kontrolowania=procesów=realizacji=instalacjiI=urządzeńI=
zabezpieczeń=antókorozójnóch=oraz=akceptuje=procesó=z=nimi=związaneK=

RKNKN ppawanie stali nierdzewnóch chromowoJniklowóch gatunek NK4PMN wg 
mkJbk NMMUU i pochodnóchK 

ptale=tego=tópu=charakterózują=się=strukturą=austeniczną=o=dobróch=własnościach=spawalJ
niczóchK=Abó=uzóskać=dużą=odporność=spoinó=na=korozję=należó=przestrzegać=odpowiednich=
warunków=spawaniaW=

- właściwó=dobór=elektrodó=otulonej=lub=drutu=spawalniczego=do=danego=gatunku=staJ
liI=

- spawanie=prowadzić=w=taki=sposóbI=abó=nagrzewanie=stali=w=obrębie=spoinó=bóło=
możliwie=małe=a=szóbkość=chłodzenia=po=spawaniu=dużaI=

- zaleca=się=spawanie=elektrodami=o=małóch=średnicach=z=dodatkowóm=odprowadzaJ
niem=ciepła=npK=przez=stosowanie=podkładek=chłodzonóch=wodąI=

- unikanie=pęknięć=spoin=przez=odpowiedni=dobór=materiału=do=spawania=EelektrodóI=
drutFK=

jetodó=spawaniaW=
- ręczna=elektrodami=otulonómiI=
- TidI=jid=–=spawanie=w=osłonie=argonuK=

jetoda=Tid=stosowana=jest=do=elementów=cienkichI=pozostałe=metodó=do=elementów=
grubóchK=mrzó=spawaniu=stali=nierdzewnóch=należó=stosować=małe=natężenie=prąduK=

RKNKO tótóczne zabezpieczeń antókorozójnóch 
ala=wóeliminowania=korozji=elementów=stalowóchI=wszędzie=gdzie=to=jest=uzasadnione=

technicznie=i=ekonomicznie=należó=stosować=elementó=z=tworzów=sztucznóch=EmbeaI=msCI=
laminatF=i=stali=nierdzewnejK=

t=przópadku=zastosowania=stali=zwókłej=lub=konstrukcójnej=należó=wókonać=zabezpieJ
czenie=farbami=chemoodpornómiK=

wabezpieczenie=elementów=stalowóch=w=zależności=od=środowiska=w=jakich=się=znajdująW=
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- rurociągi=lub=elementó=stalowe=wewnątrz=pomieszczeń=EstudzienekF=przó=dużej=wilJ
gotności=powietrza=iLlub=w=przópadku=wóstępowania=agresównóch=oparów=–=stosoJ
wać=izolację=A=lub=AN=wg=opisu=poniżejX=

- rurociągi=i=elementó=stalowe=na=wolnóm=powietrzu=iLlub=narażone=na=zwiększoną=
kondensację=paró=wodnej=Enad=zbiornikiem=ściekówF=–=stosować=izolację=B=wg=opiJ
su=poniżejX=

- rurociągi=i=elementó=stalowe=zanurzone=w=ściekach=lub=intensównie=ochlapówane=–=
stosować=izolację=C=wg=opisu=poniżejW=

mltŁlhA A 
NK= lczóścić=powierzchnię=metodą=strumieniowo=–=ścierną=do=uzóskania=OJego=stopnia=czóJ

stości=wg=mkJTMLeJVTMRM=i=chropowatości=oz=Z=ORJTR=μmK=
holejność=operacjiW=

- usunąć=Ew=razie=koniecznościF=wszelkie=oleje=i=tłuszcze=za=pomocą=szmat=nasócoJ
nóch=rozcieńczalnikiem=lub=w=innó=skutecznó=sposób=EnpK=benzóna=ekstrakcójnaFI=

- obróbka=spoin=i=krawędzi=szlifierką=ręczna=wg=BkJUOLOOMP=pktKOKS=i=OKTI=
- oczószczanie=metodą=strumieniowo=–=ściernąI=
- odkurzanie=strumieniem=sprężonego=powietrza=lub=szczotkami=z=miękkiego=włosiaK=

OK==kałożyć=Nx=TRμm=farbę=do=gruntowania=polamidowo=–=epoksódową=pigmentowaną=póJ
łem=cónkowóm=EUMB=cónku=w=suchej=powłoceFK=

PK= kałożyć=NxNMM=÷=NRMμm=dwuskładnikową=farbę=epoksódową=utwardzaną=aminą=cókloaJ
lifatócznąK=

Łączna=grubość=powłoki=musi=wónosić=NTR=J=OORμmK=
=

mltŁlhA AN 
NK= lczóścić=powierzchnię=jak=dla=powłoki=AK=
OK= kałożyć=Nx=RM=÷=TRμm=farbę=do=gruntowania=jLw=w=pktKOK=
PK= kałożyć=NxNMMμm=dwuskładnikową=farbę=jLw=w=pktKPK=
Łączna=grubość=powłoki=musi=wónosić=OOR=J=ORMμmK=

rwagiW 
NK= ka=powierzchnię=oczószczoną=metodą=strumieniowo=–=ścierną=nakładać=powłokę=maJ

larską=nie=później=niż=po=upłówie=S=godzK=
OK= walecaną=metodą=nanoszenia=farbó=jest=natróskK=jalowanie=pędzlem=lub=wałkiem=stoJ

sować=tólko=do=małóch=powierzchni=i=poprawekK=
PK= tszóstkie=stosowane=wórobó=powinnó=posiadać=pozótówną=ocenę=higieniczną=mwe=

Emaństwowó=wakład=eigienóFK=
QK= carbó=należó=stosować=zgodnie=z=zaleceniami=podanómi=w=kartach=technicznóch=

przez=producentaK=
mltŁlhA B 
NK= lczóścić=powierzchnię=jLw=w=pktKN=dla=powłoki=AK=
OK= kałożyć=Nx=RM=÷=TRμm=farbę=do=gruntowania=jLw=w=pktKO=dla=powłoki=AK=
PK= kałożyć=Nx=TRμm=dwuskładnikową=farbę=epoksódowo=–=amidoaminowąK=
QK= kałożyć=Nx=NMMμm=farbę=nawierzchniową=poliestrowo=–=uretanowąK=
Łączna=grubość=powłoki=musi=wónosić=OOR=J=ORMμmK=
rwagiW jak wóżej 
POtŁOKA C 
NK= lczóścić=powierzchnię=jLw=w=pktKN=dla=powłoki=AK=
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NM=

OK= kałożyć=Nx=OMMμm=dwuskładnikową=farbę=epoksódowoJbitumicznąI=w=kolorze=ciemJ
noczerwonómK=

PK= kałożyć=Nx=OMMμm=farbę=jKwK=w=kolorze=czarnómK=
Łączna=grubość=powłoki=musi=wónosić=QMMμmK=
rwagiW=
jLw=w=pktKNI=PI=Q=orazW=
Całkowite=utwardzenie=powłoki=do=pracó=w=zanurzeniu=w=tempK=NM°C=–=NQ=dniI=w=tempK=

OQ°C=–=T=dniK=

RKNKP mróbó szczelności 
tszóstkie=instalacje=technologiczne=należó=poddać=próbie=szczelnościK=

RKNK4 lznakowanie rurociągów i armaturó 
ka=zamontowanóch=rurociągach=należó=trwale=oznaczóć=kierunki=przepłówu=i=mediaK=
ka=zmontowanóch=zasuwach=z=napędem=ręcznóm=należó=trwale=oznaczóć=położenie=

otwórzLzamknijK=

RKNKR jontaż i obsługa urządzeń 
tszóstkie=urządzenia=winnó=bóć=montowane=i=obsługiwane=zgodnie=z=wótócznómi=proJ

ducentów=zawartómi=w=instrukcjach=obsługiK=

RKNKS honstrukcje wsporcze 
honstrukcje=wsporcze=pod=urządzenia=wchodzą=w=skład=kompletnej=dostawó=urządzeń=

i=winnó=bóć=dostarczone=wraz=z=tómi=urządzeniamiK=
oozwiązania=konstrukcójne=ich=wielkość=i=ilość=winnó=gwarantować=wógodną=

i=bezpieczną=obsługę=i=konserwację=urządzeńI=armaturó=i=aparaturó=kontrolno=–=pomiarowej=
w=trakcie=eksploatacji=oraz=winnó=zapewniać=warunki=bhpK=

RKNKT lrurowanie i armatura 
lrurowanie=i=armatura=urządzeń=oraz=podparcia=rurociągów=wchodzą=w=skład=kompletJ

nej=dostawó=urządzeń=i=winnó=bóć=dostarczone=wraz=z=tómi=urządzeniamiK=tókonanie=maJ
teriałowe=wg=standardów=producentaK=

RKNKU pilniki i przekładnie 
tókonanie=materiałowe=i=zabezpieczenie=antókorozójne=silników=i=przekładni=–=wg=

standardów=producentaK=

RKNKV mompó i mieszadła zatapialne 
mompó=i=mieszadła=zatapialne=mogą=pochodzić=od=różnóch=producentówK=
mompó=muszą=odpowiadać=wómaganiom=technicznóm=dla=pomp=odśrodkowóchI=klasa=fI=

według=normó=mkJfpl=VVMRK=
mompó=do=ścieków=powinnó=posiadać=wirnik=otwartó=lub=półotwartóI=którego=konstrukJ

cja=zapewnia=wósoką=sprawność=urządzeniaI=zdolność=do=samooczószczania=się=i=odporność=
na=zatókanie=przez=włókninóK=

tał=pompó=i=mieszadła=powinien=bóć=wókonanó=ze=stali=odpornej=na=korozjęK=rszczelJ
nienie=wału=winno=bóć=realizowane=poprzez=dwa=pracujące=niezależnie=od=kierunku=obroJ
tów=uszczelnienia=mechaniczne=smarowane=ekologicznóm=olejemK=rszczelnienie=zewnętrzJ
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NN=

ne=wókonane=z=węglików=spiekanóchK=rszczelnienie=produkowane=przez=dostawcę=urząJ
dzeniaK==

t=urządzeniach=powinnó=bóć=zastosowane=łożóska=toczne=niewómagające=dodatkowego=
smarowaniaK=habel=zasilającó=powinien=bóć=doprowadzonó=w=sposób=zapewniającó=woJ
doszczelnośćK=aopuszczalne=zatopienie=urządzenia=powinno=bóć=nie=mniejsze=niż=OMmK==

mompó=muszą=bóć=wóposażone=w=silniki=o=klasie=izolacji=nie=gorszej=niż=eENUM°CF=
fbCUR=EchóbaI=że=specófikacja=szczegółowa=stanowi=inaczejFI=natomiast=mieszadła=w=silniki=
o=klasie=izolacji=nie=gorszej=niż=c=ENRR°CFK=

munkt=pracó=pompó=winien=znajdować=się=możliwie=blisko=maksómalnej=sprawności=hóJ
draulicznejK=

tszóstkie=części=składoweI=które=będą=wómagałó=remontu=podczas=przeglądu=techniczJ
nego=i=wszóstkie=elementó=podlegające=wómianie=muszą=bóć=dostępne=w=sieci=serwisu=proJ
ducentaK=

pilnik=wraz=z=pompą=muszą=tworzóć=zintegrowaną=całość=pracującą=w=warunkach=pełneJ
go=zanurzenia=EfmSUFK==

lbudowa=stojanuI=obudowa=pompóI=wirnik=i=stopa=sprzęgająca=pompó=wókonane=zostaJ
ną=z=żeliwa=klasó=minimum=ddORK=t=celu=wódłużenia=trwałości=wirników=pomp=ich=kraJ
wędzie=w=przópadku=wirników=kanałowóch=otwartóch=i=półotwartóch=powinnó=bóć=utwarJ
dzone=do=twardości=minK=QReoCK==

rrządzenia=powinnó=bóć=wóposażone=w=czujniki=temperaturó=na=uzwojeniu=stojanaK=

5.2 WYMAGANIA pwCwEGÓŁOWE – OBIEhTY OCwYpwCwAiNI 
tókonawca=jest=odpowiedzialnó=za=zorganizowanie=procesu=budowó=oraz=prowadzenie=

robót=i=aokumentacji=Budowó=zgodnie=z=wómaganiami=mrawa=BudowlanegoI=korm=TechJ
nicznóchI=aecózji=udzielającej=pozwolenia=na=budowęI=przepisów=bezpieczeństwa=oraz=poJ
stanowieniami=hontraktuK=

RKOKN amuchawó do napowietrzania ścieków 
oeaktor nr II 
mrzójęto=O=dmuchawó=Ew=tóm=N=rezerwowaF=z=obudowami=dźwiękochłonnómi=o=parameJ

trachW=
sZQRM=mPLhI=ΔpZRUM=mbarI=msZNR=ktI=z=silnikiem=pod=falownikI=
z=wóposażeniem=technologicznómW=stopień=sprężającó=dmuchawóX=tłumik=wlotowóX=płóJ

ta=podstawó=zintegrowana=z=tłumikiem=wólotowómX=przekładnia=pasowa=z=osłonąX=silnik=
elektrócznóX=zawór=bezpieczeństwaX=klapa=zwrotnaX=filtr=na=ssaniuI=podłączenie=elastóczneI=
wibroizolatoróI=manometrI=wskaźnik=zanieczószczenia=filtraW=O=kplK=

RKOKO homora tlenowej stabilizacji osadu 
mrzójęto=O=dmuchawó=Ew=tóm=N=rezerwowaF=w=zabudowie=piętrowej=z=obudowami=

dźwiękochłonnómi=o=parametrachW=
sZNRM=mPLhI=ΔpZRUM=mbarI=msZRIR=ktI=z=silnikiem=pod=falownikI=
z=wóposażeniem=technologicznómW=stopień=sprężającó=dmuchawóX=tłumik=wlotowóX=płóJ

ta=podstawó=zintegrowana=z=tłumikiem=wólotowómX=przekładnia=pasowa=z=osłonąX=silnik=
elektrócznóX=zawór=bezpieczeństwaX=klapa=zwrotnaX=filtr=na=ssaniuI=podłączenie=elastóczneX=
wibroizolatoróX=manometrI=wskaźnik=zanieczószczenia=filtraW=N=kplK=

RKOKP amuchawa do napędu pompó powietrznej „jamut” 
mrzójęto=O=dmuchawó=Ew=tóm=N=rezerwowaF=o=parametrachW=
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NO=

sZNPITmPLhI=ΔpZNRM=mbarI=msZNUMtK=
ka=króćcach=wlotowóch=do=pomp=powietrznóch=„jamut”I=zarówno=dla=reaktora=nr=f=i=

reaktora=nr=ff=należó=zainstalować=redukcje=akNLakOZNRMLNMM=i=ORMLNRMmm=ze=stali=wg=
mk=MeNUkV=umożliwiające=szóbsze=odprowadzenie=części=płówającóch=do=pompó=poJ
wietrznejK=

RKOK4 fnstalacje do napowietrzania ścieków w komorze denitrófikacójnej i 
nitrófikacójnej 

t=skład=instalacji=do=napowietrzania=ścieków=wchodząW=
- dmuchawó=powietrza=z=pozK=RKOKNK==
- rurociągi=sprężonego=powietrza=azZNPPxOmmI=
- rurociąg=sprężonego=powietrza=azZUQxOmmI=
- przepustnice=bezkołnierzowe=akUM=i=akNMM=ze=stali=gatK=NKQPMN=wg=mkJbk=

NMMUU=z=napędem=dźwigniowómI=ręcznómI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=
TZVM°CI=

- łączniki=amortózacójne=kołnierzowe=akUM=i=akNOR=z=kołnierzami=ze=stali=nieJ
rdzewnejI=pZS=barI=mediumW=gorące=powietrze=TZVM°C=

- napowietrzacze=rurowe=elastomerowe=tóp=ApJoLTRM=wraz=z=kolektorami=i=ruroJ
ciągami=rozdzielczómi=w=komorze=nitrófikacjiW=TO=sztKI=

- napowietrzacze=rurowe=elastomerowe=tóp=ApJoLTRM=wraz=z=kolektorami=i=ruroJ
ciągami=rozdzielczómi=w=komorze=denitrófikacjiW=NM=sztKI=

ourociągi=łączóć=za=pomocą=spawania=zgodnie=z=wótócznómi=w=punkcie=RKNKNK=ourociągi=
należó=mocować=do=ścian=za=pomocą=tópowóch=wsporników=i=uchwótów=wókonanóch=ze=
stali=kwasoodpornejK=

ao=napowietrzania=ścieków=należó=stosować=dófuzoró=ceramiczne=rurowe=tópu=
bClnrAoTw=SM=Elub=równoważneF=o=długości=iZTRMmmK=

ka=rurociągach=sprężonego=powietrza=przechodzącóch=przez=pomieszczenia=technoloJ
giczne=należó=wókonać=izolację=dźwiękochłonną=z=wełnó=mineralnej=o=grubK=NP=mm=pokróJ
tej=zbrojoną=folią=aluminiową=z=zakładką=samoprzólepną=H=płaszcz=z=foli=pcwI=długość=
Ewraz=z=kolanamiF=iZ=OQIRRmK=

RKOKR fnstalacja wodó technologicznej 
ka=rurociągu=wodó=technologicznej=wósokiego=ciśnienia=należó=zainstalować=filtr=meJ

chanicznó=z=automatócznóm=płukaniem=wstecznómI=sterowanóm=w=zakresie=płukaniaI=auJ
tomatem=czasowómK=aopuszcza=się=również=zastosowanie=filtra=ze=sterowaniem=w=zależnoJ
ści=od=różnicó=ciśnieńK=

marametró=filtraW=
- średnica=nominalnaW=akRMI=
- montaż=za=pomocą=kielichów=z=gwintem=rurowóm=i=kształtek=przejściowóch=lub=za=

pomocą=kołnierzóI=
- dokładność=filtracji=RM=µmK=

RKOKS homora defosfatacji 
marametró=komoróW=

- wómiaróW=AxBxeZRIRMm=x=NIRMm=x=RIMm=
- objętość=komoróW=sZQNIOR=mP=

mrzójęto=O=mieszadła=zatapialne=E=N=stanowi=rezerwęF=o=parametrachW=
- moc=silnika=msZNIN=ktI=
- obrotó=NNIT=obrKLs=
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NP=

tóposażenie=mieszadłaW=
- słup=nośnó=kwadratowó=ze=stali=kwasoodpornejI=iZSIRMmI=z=wciągarką=ręczną=z=

blokadą=hamującąI=linka=kwasoodpornaW=N=kplKI=

RKOKT homora denitrófikacji 
marametró=komoróW=

- wómiaróW=AxBxeZRIRMm=x=PIRMm=x=RIMm=
- objętość=komoróW=sZ=VSIOR=mP=

mrzójęto=O=mieszadła=zatapialne=E=N=stanowi=rezerwęF=o=parametrachW=
- moc=silnika=msZNITR=ktI=
- obrotó=NRIO=obrKLs=

tóposażenie=mieszadłaW=
- słup=nośnó=kwadratowó=ze=stali=kwasoodpornejI=iZSIRMmI=z=wciągarką=ręczną=z=

blokadą=hamującąI=linka=kwasoodpornaW=N=kplKI=

RKOKU pterowanie procesem oczószczania 
mrzewiduje=się=automatóczne=komputerowe=sterowanie=procesem=technologicznóm=

oczószczalni=ściekówK=
momieszczenie=dóspozótorni=zlokalizowane=jest=w=budónku=wielofunkcójnómK=
t=ff=etapie=budowó=oczószczalni=ścieków=projektuje=się=zainstalować=niżej=wómienione=

pomiaróW=
- stężenia=tlenu=rozpuszczonego=w=komorze=nitrófikacjiI=
- natężenia=przepłówu=ścieków=recórkulowanóchI=
- gęstości=osadu=w=komorze=tlenowej=stabilizacji=osaduK=

SK hlkToliA gAhlŚCf olBÓT 

6.1 OGÓiNE wApAaY hONToOiI JAhOŚCI 
lgólne=zasadó=kontroli=jakości=robót=podano=w=pT=–=tómagania=ogólneK=

6.2 pwCwEGÓŁOWE wApAaY hONToOiI JAhOŚCI 
hontrola=jakości=wókonania=robót=polega=na=zgodności=wókonania=robót=

z=aokumentacją=mrojektowąI=ppecófikacją=Techniczną=i=poleceniami=kadzoru=fnwestorJ
skiegoK=hontroli=jakości=podlegaW=

- sprawdzenie=kompletności=dostaw=EpompóI=dmuchawóI=mieszadłaI=sóstemó=naJ
powietrzaniaI=

- sprawdzenie=kompletności=wóposażenia=obiektówI=
- sprawdzenie=prawidłowości=zamontowania=urządzeńI=
- szczelność=instalacji=technologicznej=wraz=z=zamontowaną=armaturąK=

oealizacja=kontroli=jakości=na=budowie=powinna=odbówać=się=w=postaci=kontroli=bieżącej=
Ewókonówanej=zespołowo=lub=jednoosobowo=zawsze=z=udziałem=przedstawiciela=kadzoru=
fnwestorskiegoF=lub=odbioruI=któró=powinien=bóć=dokonanó=zawsze=komisójnieI=z=obowiązJ
kiem=sporządzenia=odpowiedniego=protokółu=i=wniesienia=odpowiedniego=wpisu=do=dzienJ
nika=budowóK=

hażda=czónność=montażowa=podlega=kontroli=jakości=obejmującej=prawidłowość=
i=poprawność=wókonaniaK=lcenó=prawidłowości=wókonania=należó=dokonówać=na=podstaJ
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NQ=

wie=wóników=przeprowadzonóch=bezpośrednio=pomiarów=lub=na=podstawie=dokumentu=
zawierającego=wóniki=wcześniej=zrealizowanego=pomiaruK=

moprawność=wókonania=jednej=czónności=montażowej=należó=uznać=za=osiągniętąI=jeżeli=
wókonanie=przebiega=zgodnie=z=projektem=technologii=i=organizacji=montażuI=z=zasadami=
sztuki=montażowej=oraz=z=wómaganiami=warunków=technicznóch=wókonania=i=odbioru=roJ
bótK=

tókonawca=powinien=przedłożyć=kadzorowi=wszóstkie=próbó=i=atestó=gwarancji=produJ
centa=dla=stosowanóch=materiałów=i=urządzeńI=że=zastosowane=materiałó=spełniają=wómagaJ
ne=normami=warunki=techniczneK=

TK lBjfAo olBÓT 

7.1 OGÓiNE wApAaY OBMIAor oOBÓT 
lgólne=wómagania=dotóczące=obmiaru=podano=w=pT=–=tómagania=ogólneK=

7.2 pwCwEGÓŁOWE wApAaY OBMIAor 
gednostką=obmiaru=jestW=

kplW dostawa=i=montaż=urządzeń=EpompóI=dmuchawóI=mieszadłaI=sóstemó=napowietrzaniaI=
dmuchawóI=pompóI=mieszadłaFK 

sztKW dostawa=i=montaż=elementów=armaturóK 
mW rurociągi=na=podstawie=pomiaru=w=obiekcie=i=aokumentacji=TechnicznejK 

UK laBfÓo olBÓT 

8.1 OGÓiNE wApAaY OaBIOor oOBÓT 
lgólne=zasadó=odbioru=robót=i=ich=przejęcia=podano=w=pT=J=tómagania=ogólneK=

8.2 pwCwEGÓŁOWE wApAaY OaBIOor oOBÓT 
tókonawca=powinien=przedłożyć=fnżónierowi=wszóstkie=próbó=i=atestó=gwarancji=proJ

ducenta=dla=stosownóch=materiałówI=urządzeńI=obiektówI=sóstemówI=potwierdzające=że=zaJ
stosowane=materiałóI=urządzeniaI=obiektóI=sóstemó=spełniają=wómagane=normami=warunki=
techniczneK=

VK mlapTAtA mŁATklŚCf 

9.1 OGÓiNE wApAaY aOTYCwĄCE POapTAWY PŁATNOŚCI 
lgólne=wómagania=dotóczące=płatności=podano=w=pT=J=tómagania=ogólneK=
Płatność=należó=przójmować=zgodnie=z=obmiarem=i=oceną=jakości=robótI=w=oparciu=

o=wóniki=pomiarów=i=badań=laboratorójnóchK=
Cena=jednostkowa=wókonanóch=robót=obejmujeW=
- robotó=przógotowawczeI=
- zakup=materiałówI=urządzeń=i=transport=na=miejsce=wbudowaniaI=
- montaż=całóch=kompletów=urządzeńI=
- wóposażenie=sóstemów=i=obiektów=technologicznóchI=
- połączenia=rur=i=kształtekI=
- wpięcia=i=podłączenia=do=rurociągówI=
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NR=

- wókonanie=wszóstkich=połączeń=rurociągów=z=armaturą=za=pomocą=dostosowanóch=
do=tego=celu=łączników=i=kształtek=przejściowóchI=

- wókonanie=niezbędnego=uzbrojenia=na=trasie=ciągów=technologicznóchI=
- wókonanie=wszelkich=niezbędnóch=próbI=badańI=
- uzóskanie=wszelkich=wómaganóch=świadectwI=deklaracjiI=badańI=oświadczeń=

i=odbiorów=przez=uprawnione=jednostkiI=
- całość=prac=związanóch=z=uruchomieniem=instalacjiI=urządzeńI=obiektówI=
- prace=porządkoweK=

NMK mowbmfpY wtfĄwAkb 
mkJfpl=NNOTWNVVV= ouró=ze=stali=nierdzewnejK=tómiaróI=tolerancjeK=
mkJbk=NSNMWOMMO=Budowa=i=badania=przewodów=kanalizacójnóch=
BkJUPLUUPSJMO= mrzewodó=podziemneK=oobotó=ziemneK=tómagania=i=badania=przó=

odbiorzeK=tarunki=techniczne=wókonanie=i=odbioru=robót=budowlanoJmontażowóch=oraz=
obowiązujące=normó=techniczneK=
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