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1. WSTEP

1.1

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru instalacji i obiektéw technologicznych dla zadania inwestycyjnego pn.: ,,Budowa
oczyszczalni §cieckow w Radymnie — II etap”.

1.2

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacj¢ Techniczna, jako cze$§¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych, na-
lezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do zlecenia wykonania Rob6t opisanych w pkt.

1.1.

1.3

ZAKRES RZECZOWY Il ETAPU BUDOWY OCZYSZCZALNI SCIE-
KOW OBEJMIE DOSTAWE | MONTAZ:

dmuchaw z obudowa dzwiekochtonng do napowietrzania $ciekdw o parametrach:
wydajno$é V=450 m’/h, nadci$nienie p=580 mbar, moc silnika Ps=15,0 kW, silnik
do wspotpracy z falownikiem 20/50Hz, z wyposazeniem technologicznym: stopien
sprezajacy dmuchawy; thumik wlotowy; ptyta podstawy zintegrowana z thumikiem
wylotowym; przektadnia pasowa z oslona; silnik elektryczny; zawor bezpieczen-
stwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, podigczenie elastyczne; wibroizolatory; mano-
metr, wskaznik zanieczyszczenia filtra: 2 kpl.

dmuchaw powietrza w zabudowie pictrowej o wydajnosci V=150m’/h, nadcisnienie
p=580 mbar, moc silnika: P=5,5kW, silnik do wspotpracy z falownikiem 20/50hz, z
obudowa dzwigkochtonna, z wyposazeniem technologicznym: stopien spr¢zajacy
dmuchawy; ttumik wlotowy; plyta podstawy zintegrowana z ttumikiem wyloto-
wym; przektadnia pasowa z ostong; silnik elektryczny; zawor bezpieczenstwa; klapa
zwrotna; filtr na ssaniu, podlaczenie elastyczne; wibroizolatory; manometr, wskaz-
nik zanieczyszczenia filtra: 1 kpl. (2 dmuchawy z zabudowie pigtrowej)

dmuchawy do napedu pompy mamut, usuwajacej czesci ptywajace o parametrach:
wydajnos¢ V=13,7 m’/h, nadciénienie p=150 mbar, Ps=180 W, kpl. 1+1 (jedna w
magazynie),

przepustnica bezkolierzowa DN100 ze stali nierdzewnej z napedem recznym
dzwigniowym z zapadka, p=6 bar, medium: gorace powietrze T=90°C: 2 szt.,
przepustnica bezkolierzowa DN65 ze stali nierdzewnej z napgdem recznym dzwi-
gniowym z zapadka, p=6 bar, medium: gorace powietrze T=90°C: 2 szt.,
przepustnica bezkolierzowa DN100 ze stali nierdzewnej z napedem recznym, z
dzwignig do ptynnej regulacji, p=6 bar, medium: gorgce powietrze T=90°C: 1 szt.,
przepustnica bezkolierzowa DN8O ze stali nierdzewnej z napgdem recznym, z
dzwignig do ptynnej regulacji, p=6 bar, medium: gorgce powietrze T=90°C: 1 szt.,
napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/750 wraz z kolektorami i rurocia-
gami rozdzielczymi w komorze nitryfikacji: 72 szt.,

napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/750 wraz z kolektorami i rurocia-
gami rozdzielczymi w komorze denitryfikacji: 10 szt.,

mieszadlo zatapialne Smiglowe w komorze defosfatacji np. typ TR36.64-8/8 S17, 0
mocy Ps=1,1 kW, obroty n=11,7 obr/s. obj¢tos¢ komory defosfatacji V=41,25 m3,
wymiary komory: AxBxH=5,50m x 1,50m x 5,0m, wyposazenie: slup nosny kwa-
dratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, z wciagarka reczng z blokada hamujaca,
linka kwasoodporna: 1+1 kpl.,

mieszadlo zatapialne Smiglowe w komorze denitryfikacyjnej np. typ TR36.95-6/8
S17, o mocy Ps=1,75 kw, obroty n=15,2 obr/s. obj¢tos¢ komory denitryfikacji
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V=96,25 m3, wymiary komory: AxBxH=5,50m x 3,50m x 5,0m, wyposazenie: stup
nos$ny kwadratowy ze stali kwasoodpornej, 1=6,50m, z wciggarka reczng z blokada
hamujaca, linka kwasoodporna: 1+1 kpl.,

— rurociag sprezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o $rednicy
D,=133x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088),
dhugos$¢ rurociggu L= 73,40 m,

— rurociag sprezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o $rednicy
D,=84x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088), dtu-
go$¢ rurociggu L= 10,00 m,

— rurociag sprezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o $rednicy
D,=42,2x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088),
dhugos$¢ rurociggu L= 11,30 m,

— rurociag sprezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o $rednicy
D,=54x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088), dtu-
go$¢ rurociggu L= 7,0 m,

— Iacznik amortyzacyjny kotierzowy DN80 (kohierze stalowe gat. 1.4301 wg PN-
EN 10088), T=90 °C, PN6 bar: 1 szt.

— lacznik amortyzacyjny kolierzowy DN125 (kotnierze stalowe gat. 1.4301 wg PN-
EN 10088) DN125, T=90 °C, PN6 bar: 2 szt.

— 1izolacja dzwigkochtonna z wetny mineralnej o grub. 20 mm pokrytej zbrojong folia
aluminiowg z zaktadka samoprzylepna + plaszcz z foli pcw, dlugos¢ (wraz z kola-
nami) L=24,55m,

— pompa zatapialna osadu recyrkulowanego Q=42,0 m’/h, H=2,0 m, Ps=1,1 kW, z ko-
lanem sprzgglowym i prowadnicami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088),

— rurociag tloczny osadu recyrkulowanego ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o
srednicy D,=114,3x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN
10088), dlugos¢ rurociggu L= 25,50 m,

— rurociag tloczny osadu nadmiernego ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 o $redni-
cy D,=88,9x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088),
dtugo$¢ rurociggu L= 11,00 m,

— zasuwa nozowa bezkotierzowa DN8O (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088) z napg-
dem elektryczny U=230V, PN6 bar — szt.1+1 ( druga w reaktorze nr I),

— zasuwa nozowa bezkotierzowa DN100 (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088) z nape-
dem elektryczny U=230V, PN6 bar — szt.1+1 ( druga w reaktorze nr I),

— zawor kulowy DN25 ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10088 z kielichami gwintowa-
nymi: 2 szt.,

— pompa zatapialnej §ciekow recyrkulowanych (recyrkulacja wewnetrzna)

Q=62,5 m’/h, H=1,3 m, Ps=3,0 kW, z kolanem sprzeglowym i prowadnicami (stal
gat. 1.4301 wg PN-EN 10088): 2 szt.,

— rurociggu tlocznego $ciekdw recyrkulowanych ze stali kwasoodporne;j
Dz=114,3x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088),
L=17,00 m,

— rurociagu tlocznego $ciekow recyrkulowanych ze stali kwasoodpornej Dz=88,9x2,6
mm, (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088), L= 0,70 m,

— przeptywomierz elektromagnetyczny DN80 wersja rozdzielna (ze zdalnym przeka-
zywaniem danych) na rurociagu recyrkulacji wewnetrznej, wykonanie materialowe:
stal nierdzewna: 1 szt.,

— zurawik ze stali kwasoodpornej z weiagarka reczna, z hamulcem, linka kwasood-
porna, z podstawa - no$nos¢ 150 kg, wysieg 1=1270 mm: 1 kpl.,

— zurawik ze stali kwasoodpornej z weiggarka reczng, z hamulcem, linka kwasood-
porna, z podstawg - no$nos¢ 150 kg, wysieg =820 mm: 1 kpl.
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— leje wlotowe — redukcje DN1/DN2=250/150; 1 szt. i DN1/DN2=150/100; 1 szt. do
pomp mamut usuwajacych czgsci ptywajace z osadnikow wtérnych ze stali gat.
1.4301 wg PN-EN 10088: 4 kpl.

— wykonanie instalacji 400/230V — obwody og6lne i technologiczne,

— likwidacja drzwi wej$ciowych do dyspozytorni,

— rozdzielnica technologiczna: 2000x1600x400 na cokole 200mm,

— system monitoringu i sterowania urzadzeniami technologicznymi oczyszczalni $cie-
kow dla II etapu budowy.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okres$lenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z okresleniami
w obowiazujacych odpowiednich Polskich Normach.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji Technicznej - Wymagania
ogblne. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i obowigzujacymi normami.

1.6 PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Zamawiajacy, w terminie okres§lonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami administracyjnymi, poda lokalizacje
punktow gloéwnych obiektu, przekaze dziennik budowy oraz po jednym egzemplarzu
projektu wykonawczego.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za stan istniejacy obiektu tj. oczyszczalni
sciekow, do chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone istniejace
elementy Wykonawca odtworzy na wilasny koszt.

1.7 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czg¢$¢ graficzng, obliczenia
dokumenty, zgodnie z wykazem podanym w szczegdélowych warunkach umowy,
uwzgledniajacym podziat na dokumentacj¢ projektowa:

— dostarczong przez Zamawiajacego

— sporzadzong przez Wykonawce.

1.8 ZGODNOSC ROBOT TOWARZYSZACYCH Z DOKUMENTACJA
PROJEKTOWA I SST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione
cho¢by w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentow ob-
owiazuje kolejno$¢ ich waznosci wymieniona w ,,Ogolnych warunkach umowy”. Wyko-
nawca nie moze wykorzystywac bledéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkos$ci
liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materialty maja by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa 1 SST.
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Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatlu tole-
rancji. Cechy materialéw i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgod-
no$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczal-
nego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z do-
kumentacja projektowa lub SST i maja wptyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budow-
li, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

1.9 WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY

Przed przystapieniem do pracy Wykonawca jest zobowigzany do opracowania Planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Przeprowadzi instruktaz BHP og6lny i1 stanowiskowy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy (Dz.U.03.47.401). W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek
zadbac¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz niespehiajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjal-
ne oraz sprzg¢t i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie 1
sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca be-
dzie utrzymywac sprawny sprz¢t przeciwpozarowy, wymagany odrgbnymi przepisami, na
terenie zaplecza budowy, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
im zabezpieczone przed dostgpem o0sob trzecich.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywola-
nym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy

2. Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobéw budowlanych
oraz niezbedne wymogi zwigzane z ich przechowywaniem,
transportem, warunkami dostawy

2.1 WYMAGANIA OGOLNE

Przy wykonywaniu robdt budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawa Prawo Budowlane
stosowa¢ wyroby budowlane, ktore zostaly dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w
budownictwie sa wlasciwie oznaczone:

Wyroby budowlane, dla ktorych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazuja-
cy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow 1 dokumentéw technicznych - w
odniesieniu do wyrobow podlegajacych certyfikacji,
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Wyroby budowlane, dla, ktorych dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgod-
nosci lub deklaracje zgodnos$ci z Polska Norma lub z aprobatg techniczng, majace istotny
wplyw na spehlienie, co najmniej jednego z wymagan podstawowych - w odniesieniu do
wyrobdw nieobjetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa,

Wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrgbnymi
przepisami dokonano oceny zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzo-
ng do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisj¢ Europejska
za zgodng z wymaganiami podstawowymi.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zasto-
sowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbioér techniczny materialow powinien
by¢ dokonywany wedlug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE MATERIALOW

Materiaty do wykonania robot technologicznych nalezy stosowaé zgodnie
z Dokumentacja Projektowa, opisem technicznym i rysunkami oraz wytycznymi producen-
ta. Materialy powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zo-
stang przez Nadzor Inwestorski.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania b¢da zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. W oznaczonym czasie przed wbudowa-
niem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodla wytwarzania mate-
rialéw oraz odpowiednie §wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu
1 stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Nadzor.

3. SPRZET
3.1 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Sprzet nalezy zastosowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem technicznym
i rysunkami. Wszystkie urzadzenia winny posiada¢ certyfikaty na znak bezpieczenstwa
badz deklaracje zgodnosci z obowigzujacymi przepisami i normami.

Urzadzenia powinny by¢ jak okre§lono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zo-
stang przez Nadzor Inwestorski.

Wszystkie urzadzenia przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace zrodta pochodzenia sprzetu oraz odpowied-
nie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

4. TRANSPORT

4.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST — Wymagania ogdlne.

4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Do transportu materiatldw i sprzetu budowlanego stosowaé nastepujace, sprawne tech-
nicznie 1 zaakceptowane przez Nadzor Inwestorski §rodki transportu:

— samochdd skrzyniowy z przyczepa,
— ciagnik kolowy z przyczepa skrzyniowa,
— samochdd dostawcezy.
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ robdt 1 wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisOw ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST — Wymagania og6lne.

Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwier-
dzone zostanie przez Nadzor Inwestorski.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Nadzoru Inwestorskiego zarys metodologii robot
1 harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane robo-
ty montazowe.

Wykonawca przed wbudowaniem wyposazenia technologicznego, maszyn, urzadzen,
napedow uzyska akceptacje Nadzoru. W zwigzku z tym winien przedtozy¢ stosowng do-
kumentacj¢ zapewniajaca spelnienie wymagan specyfikacji technicznej, wskaza¢ producen-
ta urzadzen wraz z lista referencyjna.

Nadzor Inwestorski ma prawo do kontrolowania proceséw realizacji instalacji, urzadzen,
zabezpieczen antykorozyjnych oraz akceptuje procesy z nimi zwigzane.

5.1.1 Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek 1.4301 wg
PN-EN 10088 i pochodnych.

Stale tego typu charakteryzuja sie strukturg austeniczng o dobrych witasno$ciach spawal-
niczych. Aby uzyska¢ duza odpornos¢ spoiny na korozj¢ nalezy przestrzega¢ odpowiednich
warunkoéw spawania:

— wilasciwy dobor elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku sta-
i,

— spawanie prowadzi¢ w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate a szybkos$¢ chlodzenia po spawaniu duza,

— zaleca si¢ spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadza-
niem ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,

— unikanie pgknig¢ spoin przez odpowiedni dobor materiatu do spawania (elektrody,
drut).

Metody spawania:

— reczna elektrodami otulonymi,
— TiG, MiG — spawanie w ostonie argonu.

Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementow
grubych. Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowa¢ mate nat¢zenie pradu.

5.1.2 Wytyczne zabezpieczen antykorozyjnych

Dla wyeliminowania korozji elementow stalowych, wszedzie gdzie to jest uzasadnione
technicznie i ekonomicznie nalezy stosowac¢ elementy z tworzyw sztucznych (PEHD, PVC,
laminat) i stali nierdzewne;.

W przypadku zastosowania stali zwyktej lub konstrukcyjnej nalezy wykona¢ zabezpie-
czenie farbami chemoodpornymi.

Zabezpieczenie elementow stalowych w zalezno$ci od Srodowiska w jakich si¢ znajduja:
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— rurociagi lub elementy stalowe wewnatrz pomieszczen (studzienek) przy duzej wil-
gotnosci powietrza i/lub w przypadku wystgpowania agresywnych oparo6w — stoso-
wac izolacje A lub A1 wg opisu ponizej;

— rurociagi i elementy stalowe na wolnym powietrzu i/lub narazone na zwickszona
kondensacj¢ pary wodnej (nad zbiornikiem $ciekdéw) — stosowac izolacje B wg opi-
su ponizej;

— rurociagi i elementy stalowe zanurzone w $ciekach lub intensywnie ochlapywane —
stosowac izolacje C wg opisu ponizej:

POWLOKA A

1. Oczysci¢ powierzchni¢ metoda strumieniowo — $cierng do uzyskania 2-ego stopnia czy-
stosci wg PN-70/H-97050 i1 chropowato$ci Rz = 25-75 ym.
Kolejno$¢ operacji:

— usung¢ (w razie konieczno$ci) wszelkie oleje 1 tluszcze za pomoca szmat nasyco-
nych rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposéb (np. benzyna ekstrakcyjna),

— obrobka spoin 1 krawedzi szlifierka reczna wg BN-82/2203 pkt.2.612.7,

— oczyszczanie metoda strumieniowo — $cierna,

— odkurzanie strumieniem spr¢zonego powietrza lub szczotkami z migkkiego wiosia.

2. Natozy¢ 1x 75pum farbg do gruntowania polamidowo — epoksydowa pigmentowang py-
tem cynkowym (80% cynku w suchej powloce).

3. Nalozy¢ 1x100 + 150um dwusktadnikowsq farbe epoksydowa utwardzang aming cykloa-
lifatyczna.
Laczna grubos¢ powloki musi wynosi¢ 175 - 225um.

POWLOKA A1

1. Oczysci¢ powierzchnie jak dla powtoki A.

2. Nalozy¢ 1x 50 + 75um farbg do gruntowania j/w w pkt.2.

3. Nalozy¢ 1x100um dwusktadnikowa farbe j/w w pkt.3.

Laczna grubo$¢ powloki musi wynosi¢ 225 - 250um.

Uwagi:

1. Na powierzchni¢ oczyszczong metoda strumieniowo — $cierng naktada¢ powtoke ma-
larska nie p6zniej niz po uptywie 6 godz.

2. Zalecang metoda nanoszenia farby jest natrysk. Malowanie pedzlem lub watkiem sto-
sowac¢ tylko do matych powierzchni i poprawek.

3. Wszystkie stosowane wyroby powinny posiada¢ pozytywng ocene higieniczng PZH
(Panstwowy Zaklad Higieny).

4. Farby nalezy stosowa¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w kartach technicznych
przez producenta.

POWLOKA B

1. Oczys$ci¢ powierzchnie j/w w pkt.1 dla powloki A.

2. Nalozy¢ 1x 50 + 75um farbg¢ do gruntowania j/w w pkt.2 dla powloki A.
3. Nalozy¢ 1x 75um dwusktadnikowa farbg epoksydowo — amidoaminowa.
4. Natozy¢ 1x 100um farbe nawierzchniowa poliestrowo — uretanow3.
Laczna grubos¢ powloki musi wynosi¢ 225 - 250um.

Uwagi: jak wyzej

POWLOKA C

1. Oczysci¢ powierzchnie j/w w pkt.1 dla powloki A.




Specyfikacja techniczna — Instalacje i obiekty technologiczne: Il etap

2. Nalozy¢ 1x 200um dwusktadnikowg farbg epoksydowo-bitumiczng, w kolorze ciem-
noczerwonym.

3. Nalozy¢ 1x 200pm farbe j.w. w kolorze czarnym.
Laczna grubo$¢ powloki musi wynosi¢ 400pm.
Uwagi:

jJ/w w pkt.1, 3, 4 oraz:

Catkowite utwardzenie powloki do pracy w zanurzeniu w temp. 10°C — 14 dni, w temp.
24°C — 7 dni.

5.1.3 Proby szczelnosci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy podda¢ probie szczelnosci.

5.1.4 Oznakowanie rurociggéw i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ kierunki przeptywu i media.

Na zmontowanych zasuwach z napgdem rgcznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie
otworz/zamknij.

5.1.5 Montaz i obstuga urzadzen

Wszystkie urzadzenia winny by¢ montowane i obstugiwane zgodnie z wytycznymi pro-
ducentéw zawartymi w instrukcjach obshugi.

5.1.6 Konstrukcje wsporcze
Konstrukcje wsporcze pod urzadzenia wchodza w sktad kompletnej dostawy urzadzen
1 winny by¢ dostarczone wraz z tymi urzadzeniami.

Rozwigzania konstrukcyjne ich wielko$¢ 1 illo$¢ winny gwarantowa¢ wygodna
1 bezpieczng obstuge i konserwacj¢ urzadzen, armatury i aparatury kontrolno — pomiarowej
w trakcie eksploatacji oraz winny zapewnia¢ warunki bhp.

5.1.7 Orurowanie i armatura

Orurowanie 1 armatura urzadzen oraz podparcia rurociggdéw wchodza w sktad komplet-
nej dostawy urzadzen i winny by¢ dostarczone wraz z tymi urzadzeniami. Wykonanie ma-
terialowe wg standardow producenta.

5.1.8 Silniki i przekfadnie

Wykonanie materialowe i zabezpieczenie antykorozyjne silnikow i przektadni — wg
standardow producenta.

5.1.9 Pompy i mieszadla zatapialne

Pompy i1 mieszadta zatapialne mogg pochodzi¢ od r6znych producentow.

Pompy musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym dla pomp odsrodkowych, klasa I,
wedlug normy PN-ISO 9905.

Pompy do $ciekéw powinny posiada¢ wirnik otwarty lub pélotwarty, ktorego konstruk-
cja zapewnia wysoka sprawnos$¢ urzadzenia, zdolno$¢ do samooczyszczania si¢ 1 odpornos¢
na zatykanie przez widkniny.

Wat pompy 1 mieszadta powinien by¢ wykonany ze stali odpornej na korozj¢. Uszczel-
nienie walu winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujace niezaleznie od kierunku obro-
tow uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologicznym olejem. Uszczelnienie zewngtrz-
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ne wykonane z weglikow spiekanych. Uszczelnienie produkowane przez dostawce urza-
dzenia.

W urzadzeniach powinny by¢ zastosowane tozyska toczne niewymagajace dodatkowego
smarowania. Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony w sposob zapewniajacy wo-
doszczelno$¢. Dopuszczalne zatopienie urzadzenia powinno by¢ nie mniejsze niz 20m.

Pompy musza by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C)
IECS85 (chyba, ze specyfikacja szczegdtowa stanowi inaczej), natomiast mieszadla w silniki
o klasie izolacji nie gorszej niz F (155°C).

Punkt pracy pompy winien znajdowac¢ si¢ mozliwie blisko maksymalnej sprawnos$ci hy-
drauliczne;.

Wszystkie czeéci sktadowe, ktore beda wymagaty remontu podczas przegladu technicz-
nego i wszystkie elementy podlegajace wymianie muszg by¢ dostgpne w sieci serwisu pro-
ducenta.

Silnik wraz z pompa musza tworzy¢ zintegrowang cato$¢ pracujaca w warunkach petne-
go zanurzenia (IP68).

Obudowa stojanu, obudowa pompy, wirnik i stopa sprzegajaca pompy wykonane zosta-
na z zeliwa klasy minimum GG25. W celu wydluzenia trwatos$ci wirnikow pomp ich kra-
wedzie w przypadku wirnikdw kanalowych otwartych i pototwartych powinny by¢ utwar-
dzone do twardo$ci min. 45SHRC.

Urzadzenia powinny by¢ wyposazone w czujniki temperatury na uzwojeniu stojana.

5.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE — OBIEKTY OCZYSZCZALNI

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie
robot 1 Dokumentacji Budowy zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Tech-
nicznych, Decyzji udzielajacej pozwolenia na budowe, przepisdOw bezpieczenstwa oraz po-
stanowieniami Kontraktu.

5.2.1 Dmuchawy do napowietrzania sciekéw

Reaktor nr 11

Przyjeto 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) z obudowami dzwigkochtonnymi o parame-
trach:

V=450 m’/h, Ap=580 mbar, P=15 kW, z silnikiem pod falownik,

z wyposazeniem technologicznym: stopien sprezajacy dmuchawy; ttumik wlotowy; ply-
ta podstawy zintegrowana z thumikiem wylotowym; przektadnia pasowa z ostong; silnik
elektryczny; zawor bezpieczenstwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, podlaczenie elastyczne,
wibroizolatory, manometr, wskaznik zanieczyszczenia filtra: 2 kpl.

5.2.2 Komora tlenowej stabilizacji osadu

Przyje¢to 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) w zabudowie pigtrowej z obudowami
dzwigkochfonnymi o parametrach:

V=150 m’/h, Ap=580 mbar, P=5,5 kW, z silnikiem pod falownik,

z wyposazeniem technologicznym: stopien sprezajacy dmuchawy; ttumik wlotowy; ply-
ta podstawy zintegrowana z thumikiem wylotowym; przektadnia pasowa z ostong; silnik
elektryczny; zawor bezpieczenstwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, podlaczenie elastyczne;
wibroizolatory; manometr, wskaznik zanieczyszczenia filtra: 1 kpl.

5.2.3 Dmuchawa do napedu pompy powietrznej ,,Mamut”

Przyje¢to 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) o parametrach:

11
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V=13,7m’/h, Ap=150 mbar, P=180W.

Na kroécach wlotowych do pomp powietrznych ,,Mamut”, zardwno dla reaktora nr I i
reaktora nr II nalezy zainstalowa¢ redukcje DN1/DN2=150/100 i 250/150mm ze stali wg
PN OH18N9 umozliwiajace szybsze odprowadzenie czeséci ptywajacych do pompy po-
wietrznej.

5.2.4 Instalacje do napowietrzania sciekébw w komorze denitryfikacyjnej i
nitryfikacyjnej

W sktad instalacji do napowietrzania $ciekow wchodza:

— dmuchawy powietrza z poz. 5.2.1.

— rurociagi sprezonego powietrza D,=133x2mm,

— rurociag sprezonego powietrza D,=84x2mm,

— przepustnice bezkolierzowe DN80 1 DN100 ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN
10088 z napedem dzwigniowym, recznym, p=6 bar, medium: gorace powietrze
T=90°C,

— laczniki amortyzacyjne kothierzowe DN80 i DN125 z kotnierzami ze stali nie-
rdzewnej, p=6 bar, medium: gorace powietrze T=90°C

— napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/750 wraz z kolektorami i ruro-
ciggami rozdzielczymi w komorze nitryfikacji: 72 szt.,

— napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/750 wraz z kolektorami i ruro-
ciggami rozdzielczymi w komorze denitryfikacji: 10 szt.,

Rurociagi taczy¢ za pomoca spawania zgodnie z wytycznymi w punkcie 5.1.1. Rurociagi
nalezy mocowac¢ do $cian za pomoca typowych wspornikow 1 uchwytow wykonanych ze
stali kwasoodporne;j.

Do napowietrzania $ciekdw nalezy stosowa¢ dyfuzory ceramiczne rurowe typu
ECOQUARTZ 60 (lub rownowazne) o dlugosci L=750mm.

Na rurociggach sprezonego powietrza przechodzacych przez pomieszczenia technolo-
giczne nalezy wykona¢ izolacj¢ dzwigkochtonng z welny mineralnej o grub. 13 mm pokry-
tej zbrojong folig aluminiowa z zaktadka samoprzylepna + plaszcz z foli pcw, dlugos¢
(wraz z kolanami) L= 24,55m.

5.2.5 Instalacja wody technologicznej

Na rurociggu wody technologicznej wysokiego ci$nienia nalezy zainstalowac¢ filtr me-
chaniczny z automatycznym phlukaniem wstecznym, sterowanym w zakresie ptukania, au-
tomatem czasowym. Dopuszcza si¢ rdwniez zastosowanie filtra ze sterowaniem w zalezno-
$ci od rdéznicy ci$nien.

Parametry filtra:

— $rednica nominalna: DN50,

— montaz za pomocg kielichow z gwintem rurowym i ksztattek przejsciowych lub za
pomoca kotierzy,

— dokladnos¢ filtracji 50 um.

5.2.6 Komora defosfatacji

Parametry komory:
—  wymiary: AxBxH=5,50m x 1,50m x 5,0m
—  objetos¢ komory: V=41,25 m’
Przyjeto 2 mieszadla zatapialne ( 1 stanowi rezerwe) o parametrach:

— moc silnika Ps=1,1 kW,
— obroty 11,7 obr./s

12
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Wyposazenie mieszadta:

— shup no$ny kwadratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, z wciagarka reczng z
blokada hamujaca, linka kwasoodporna: 1 kpl.,

5.2.7 Komora denitryfikacji

Parametry komory:
—  wymiary: AxBxH=5,50m x 3,50m x 5,0m
—  objetos¢ komory: V= 96,25 m’
Przyjeto 2 mieszadla zatapialne ( 1 stanowi rezerwe) o parametrach:
— moc silnika Ps=1,75 kW,
— obroty 15,2 obr./s
Wyposazenie mieszadta:

— shup no$ny kwadratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, z wciagarka reczng z
blokada hamujaca, linka kwasoodporna: 1 kpl.,

5.2.8 Sterowanie procesem oczyszczania

Przewiduje si¢ automatyczne komputerowe sterowanie procesem technologicznym
oczyszczalni SciekOw.

Pomieszczenie dyspozytorni zlokalizowane jest w budynku wielofunkcyjnym.
W II etapie budowy oczyszczalni Sciekdw projektuje si¢ zainstalowac nizej wymienione
pomiary:
— stgzenia tlenu rozpuszczonego w komorze nitryfikacji,
— natezenia przeptywu $ciekow recyrkulowanych,
— gestosci osadu w komorze tlenowe;j stabilizacji osadu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST — Wymagania og6lne.

6.2 SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Nadzoru Inwestor-
skiego. Kontroli jakos$ci podlega:

— sprawdzenie kompletno$ci dostaw (pompy, dmuchawy, mieszadta, systemy na-
powietrzania,

— sprawdzenie kompletno$ci wyposazenia obiektow,

— sprawdzenie prawidlowos$ci zamontowania urzadzen,

— szczelno$¢ instalacji technologicznej wraz z zamontowang armatura.

Realizacja kontroli jako$ci na budowie powinna odbywac si¢ w postaci kontroli biezace;j
(wykonywanej zespolowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem przedstawiciela Nadzoru
Inwestorskiego) lub odbioru, ktéry powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z obowigz-
kiem sporzadzenia odpowiedniego protokdtu i wniesienia odpowiedniego wpisu do dzien-
nika budowy.

Kazda czynno$¢ montazowa podlega kontroli jako$ci obejmujacej prawidlowos¢
1 poprawno$¢ wykonania. Oceny prawidlowosci wykonania nalezy dokonywa¢ na podsta-
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wie wynikéw przeprowadzonych bezposrednio pomiar6w lub na podstawie dokumentu
zawierajagcego wyniki wczesniej zrealizowanego pomiaru.

Poprawno$¢ wykonania jednej czynno$ci montazowej nalezy uznaé za osiggnicta, jezeli
wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami
sztuki montazowej oraz z wymaganiami warunkéw technicznych wykonania i odbioru ro-
bot.

Wykonawca powinien przedlozy¢ Nadzorowi wszystkie proby i atesty gwarancji produ-
centa dla stosowanych materialow 1 urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymaga-
ne normami warunki techniczne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST — Wymagania ogdlne.

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIARU

Jednostka obmiaru jest:

kpl: dostawa i montaz urzadzen (pompy, dmuchawy, mieszadla, systemy napowietrzania,
dmuchawy, pompy, mieszadta).

szt.: dostawa i montaz elementow armatury.
m: rurociagi na podstawie pomiaru w obiekcie 1 Dokumentacji Techniczne;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot i ich przejgcia podano w ST - Wymagania og6lne.

8.2 SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Wykonawca powinien przedlozy¢ Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji pro-
ducenta dla stosownych materialow, urzadzen, obiektow, systemow, potwierdzajace ze za-
stosowane materiaty, urzadzenia, obiekty, systemy spetniajg wymagane normami warunki
techniczne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 OGOLNE ZASADY DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w ST - Wymagania ogdlne.

Platno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robot, w oparciu
o wyniki pomiaré6w i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanych rob6t obejmuje:

roboty przygotowawcze,

— zakup materialdw, urzadzen i transport na miejsce wbudowania,
— montaz catych kompletéw urzadzen,

— Wwyposazenie systemow i obiektow technologicznych,

— polaczenia rur i ksztaltek,

— wpigcia 1 podtaczenia do rurociaggow,

14



Specyfikacja techniczna — Instalacje i obiekty technologiczne: Il etap

— wykonanie wszystkich potaczen rurociggdéw z armaturg za pomocg dostosowanych

do tego celu tacznikow i ksztattek przejsciowych,
— wykonanie niezbednego uzbrojenia na trasie ciggéw technologicznych,
— wykonanie wszelkich niezb¢dnych prob, badan,

— uzyskanie wszelkich wymaganych $wiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen
1 odbiordw przez uprawnione jednostki,

— calo$¢ prac zwigzanych z uruchomieniem instalacji, urzadzen, obiektow,

— prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnej. Wymiary, tolerancje.
PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych
BN-83/8836-02  Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy

odbiorze. Warunki techniczne wykonanie i odbioru robot budowlano-montazowych oraz
obowiazujace normy techniczne.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1. X. 1993 r.
w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy w oczyszczalniach $ciekéw (Dz. U. Nr 96, poz.

438)

opracowal:

Wiestaw Janowicz
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