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1. WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrngypymagania dotycce wykonania
i odbioru instalacji i obiektow technologicznycltadladania inwestycyjnego pn.: ,Budowa
oczyszczalniciekdw w Radymnie — |l etap”.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacg Techniczn, jako cz$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych, na-
lezy odczytywa i rozumie€ w odniesieniu do zlecenia wykonania Roboét opishrwqkt.
1.1.

1.3 ZAKRES RZECZOWY Il ETAPU BUDOWY OCZYSZCZALNI SCIE-
KOW OBEJMIE DOSTAW E | MONTAZ:

— dmuchaw z obudoyvdzwiekochtonry do napowietrzanigciekbw o parametrach:
wydajnai¢ V=450 ni/h, nadcinienie p=580 mbar, moc silnika Ps=15,0 kW, silnik
do wspotpracy z falownikiem 20/50Hz, z wypésaiem technologicznym: stopie
sprzajgcy dmuchawy; thumik wlotowy; ptyta podstawy zintegrana z ttumikiem
wylotowym; przekfadnia pasowa z ostpsilnik elektryczny; zawor bezpieare
stwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, pgatenie elastyczne; wibroizolatory; mano-
metr, wskanik zanieczyszczenia filtra: 2 kpl.

— dmuchaw powietrza w zabudowie:fsowej o wydajnéci V=150nt/h, nadcénienie
p=580 mbar, moc silnika:s85,5kW, silnik do wspotpracy z falownikiem 20/50lzz,
obudowg dzwickochtonna, z wypos&niem technologicznym: stopisprzajacy
dmuchawy; ttumik wlotowy; ptyta podstawy zintegraveaz ttumikiem wyloto-
wym; przektadnia pasowa z oskrsilnik elektryczny; zawor bezpiearstwa; klapa
zwrotna,; filtr na ssaniu, pogtizenie elastyczne; wibroizolatory; manometr, wska
nik zanieczyszczenia filtra: 1 kpl. (2 dmuchawyabadowie pjtrowej)

— dmuchawy do nagglu pompy mamut, usuwggej czsci ptywajace o parametrach:
wydajnai¢ V=13,7 ni/h, nadcinienie p=150 mbar, Ps=180 W, kpl. 1+1 (jedna w
magazynie),

— przepustnica bezkotnierzowa DN100 ze stali nierdegw napdem ecznym
dzwigniowym z zapadk p=6 bar, medium: gece powietrze T=90°C: 2 szt.,

— przepustnica bezkotnierzowa DN65 ze stali nierdagwmagdem gcznym dwi-
gniowym z zapadk p=6 bar, medium: ggce powietrze T=90°C: 2 szt.,

— przepustnica bezkotnierzowa DN100 ze stali nierdegw napdem gcznym, z
dzwignia do ptynnej regulacji, p=6 bar, medium: gog powietrze T=90°C: 1 szt.,

— przepustnica bezkotnierzowa DN8O ze stali nierdagwmagdem gcznym, z
dzwignia do ptynnej regulacji, p=6 bar, medium: gog powietrze T=90°C: 1 szt.,

— napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/75Q wrolektorami i rurog-
gami rozdzielczymi w komorze nitryfikacji: 72 szt.,

— napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/75Q wrolektorami i rurogr
gami rozdzielczymi w komorze denitryfikacji: 10 szt

— mieszadto zatapialngniglowe w komorze defosfatacji np. typ TR36.64-8/B7, o
mocy Ps=1,1 kW, obroty n=11,7 obr/s. gb§¢ komory defosfatacji V=41,25 m3,
wymiary komory: AxBxH=5,50m x 1,50m x 5,0m, wypaseaie: stup nény kwa-
dratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, zageirky reczrg z blokad, hamujca,
linka kwasoodporna: 1+1 kpl.,

— mieszadto zatapialngnigtowe w komorze denitryfikacyjnej np. typ TR36-68
S17, o mocy Ps=1,75 kw, obroty n=15,2 obr/s¢tod¢ komory denitryfikaciji
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V=96,25 m3, wymiary komory: AxBxH=5,50m x 3,50m 0&, wyposaenie: stup
nosny kwadratowy ze stali kwasoodpornej, 1=6,50m, zagarks reczrg z blokad
hamupca, linka kwasoodporna: 1+1 kpl.,

— rurocigg spezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10©8&dnicy
D,=133x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat304wg PN-EN 10088),
dhugas¢ rurochgu L= 73,40 m,

— rurocigg spkzonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 100882dnicy
D,=84x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. D48g PN-EN 10088), diu-
gos¢ rurochgu L= 10,00 m,

— rurocigg spezonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 10©8&dnicy
D;=42,2x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal ga4301 wg PN-EN 10088),
dhugas¢ rurochggu L= 11,30 m,

— rurocigg spkzonego powietrza ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 1G98&dnicy
D,=54x2,0 mm, z podporami i uchwytami (stal gat. D48g PN-EN 10088), diu-
gos¢ rurochgu L=7,0 m,

— tgcznik amortyzacyjny kotnierzowy DN8O (kotnierzelstae gat. 1.4301 wg PN-
EN 10088), T=90 °C, PN6 bar: 1 szt.

— tgcznik amortyzacyjny kotnierzowy DN125 (kotnierzalstwe gat. 1.4301 wg PN-
EN 10088) DN125, T=90 °C, PN6 bar: 2 szt.

— izolacja dwickochtonna z wetlny mineralnej o grub. 20 mm pokrytsjojory folig
aluminiowg z zaktadlg samoprzylepsp+ ptaszcz z foli pcw, diugd (wraz z kola-
nami) L= 24,55m,

— pompa zatapialna osadu recyrkulowanego Q=42/8,ri=2,0 m, Ps=1,1 kW, z ko-
lanem sprggtowym i prowadnicami (stal gat. 1.4301 wg PN-END@8),

— rurocigg ttoczny osadu recyrkulowanego ze stali gat. 11489 PN-EN 10088 o
srednicy D=114,3x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal ga4301 wg PN-EN
10088), dtugéc rurocigu L= 22,00 m,

— rurocigg ttoczny osadu nadmiernego ze stali gat. 1.430PNg=N 10088 dredni-
cy D,=88,9x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal ga4301 wg PN-EN 10088),
dhugas¢ rurocggu L= 9,00 m,

— zasuwa npowa bezkotnierzowa DN8O (stal gat. 1.4301 wg PNIBR88) z nap-
dem elektryczny U=230V, PN6 bar — szt.1+1 ( drugaaktorze nr I),

— zasuwa npowa bezkotnierzowa DN10O (stal gat. 1.4301 wg PNIBR88) z nagp
dem elektryczny U=230V, PN6 bar — szt.1+1 ( drugaaktorze nr I),

— zawor kulowy DN25 ze stali gat. 1.4301 wg PN-EN 8®@ kielichami gwintowa-
nymi: 2 szt.,

— pompa zatapialnggiekow recyrkulowanych (recyrkulacja wegtrena)

Q=62,5 ni/h, H=1,3 m, Ps=3,0 kW, z kolanem sggiowym i prowadnicami (stal
gat. 1.4301 wg PN-EN 10088): 2 szt.,

— rurociggu ttocznegdaciekdw recyrkulowanych ze stali kwasoodpornej
Dz=114,3x2,6 mm, z podporami i uchwytami (stal §a4301 wg PN-EN 10088),
L=17,00 m,

— rurociggu ttocznegaciekow recyrkulowanych ze stali kwasoodpornej Dz928,6
mm, (stal gat. 1.4301 wg PN-EN 10088), L= 0,70 m,

— przeptywomierz elektromagnetyczny DN8O wersja rozida (ze zdalnym przeka-
zywaniem danych) na ruragju recyrkulacji wewegtrznej, wykonanie materiatowe:
stal nierdzewna: 1 szt.,

— zurawik ze stali kwasoodpornej z wgarky reczrg, z hamulcem, linka kwasood-
porna, z podstagw- nasnos¢ 150 kg, wyssg [=1270 mm: 1 kpl.,

— zurawik ze stali kwasoodpornej z wgarka eczmg, z hamulcem, linka kwasood-
porna, z podstagw nasnos¢ 150 kg, wyssg =820 mm: 1 kpl.
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— leje wlotowe — redukcje DN1/DN2=250/150; 1 szt. NDDN2=150/100; 1 szt. do
pomp mamut usuwagych czsci ptywajace z osadnikow wtornych ze stali gat.
1.4301 wg PN-EN 10088: 4 kpl.

— wykonanie instalacji 400/230V — obwody ogdlne ineclogiczne,

— likwidacja drzwi wegciowych do dyspozytorni,

— rozdzielnica technologiczna: 2000x1600x400 na ec@ReIOmm,

— system monitoringu i sterowania gdzeniami technologicznymi oczyszczadnie-
koéw dla Il etapu budowy.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technijzg zgodne z okrgeniami
w obowigzujacych odpowiednich Polskich Normach.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotygee robot podano w Specyfikacji Technicznej - Wynmaga
ogolne. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za §ahoh wykonania oraz za zgodsto
z Dokumentagj Projektova, ST i obowazujgcymi normami.

1.6 PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY

Zamawiagcy, w terminie okrdonym w umowie przekae Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami adntrasyjnymi, poda lokalizagj
punktéw gtéwnych obiektu, przeka dziennik budowy oraz po jednym egzemplarzu
projektu wykonawczego.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzia$za stan istnigpy obiektu tj. oczyszczalni
sciekdéw, do chwili odbioru kecowego robot. Uszkodzone lub zniszczone isine)
elementy Wykonawca odtworzy na wtasny koszt.

1.7 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiesas, czs¢ graficzrg, obliczenia
dokumenty, zgodnie z wykazem podanym w szczegétbwyearunkach umowy,
uwzgkdniagcym podziat na dokumentagprojektows:

— dostarczog przez Zamawiagego
— sporadzom przez Wykonawg

1.8 ZGODNOSC ROBOT TOWARZYSZACYCH Z DOKUMENTACJA
PROJEKTOWA | SST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokuyngmzekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stangwiahczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione
chatby w jednym z nich gobowizujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w calej
dokumentacji. W przypadku rozhigosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw ob-
owigzuje kolejnd¢ ich waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”. Wyko-
nawca nie mge wykorzystywa btedow lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadoénilnwestora, ktdry dokona odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozhmci podane na rysunku wielka
liczbowe wymiarow g wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiajgrby¢ zgodne z dokumentacja
projektowg i SST.
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Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SSEda uwazane za warkxi
docelowe, od ktorych dopuszczalneaichylenia w ramach okdlenego przedziatu tole-
rancji. Cechy materiatow i elementéw budowli mux¢ jednorodne i wykazywazgod-
nos¢ z okreélonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie m@gzekracza dopuszczal-
nego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonanmty nie lgda zgodne z do-
kumentacj projektows lub SST i ma wplyw na niezadowalaga jakas¢é elementu budow-
li, to takie materiaty zostarzasgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykoma
ponownie na koszt wykonawcy.

1.9 WARUNKI BEZPIECZE NSTWA PRACY

Przed przysipieniem do pracy Wykonawca jest zobgrany do opracowania Planu
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia. Przeprowadzi instrukBHP ogolny i stanowiskowy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzegaprzepisow dotycxrych bezpie-
czeastwa i higieny pracy (Dz.U.03.47.401). W szczegétnavykonawca ma obowzek
zadbd, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach ergliecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz niespetniggych odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni idalizie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczame, socjal-
ne oraz sprz i odpowiedni odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpigstea publicznego. Uznajecsize wszelkie koszty
zwigzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj odrebnej zaptacie i
s3 uwzgkdnione w cenie kontraktowe;.

1.10 Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepisy ochrony przeciwparowej. Wykonawca ¢
dzie utrzymywad sprawny spra przeciwpaarowy, wymagany ogbnymi przepisami, na
terenie zaplecza budowy, w pomieszczeniach biurbwgdeszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne dda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepgisa
im zabezpieczone przed dgstm 0sob trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamsarem wywota-
nym jako rezultat realizacji robo6t albo przez peedavykonawcy

2. Wymagania dotycz gce wiasciwo sci wyrobéw budowlanych
oraz niezb edne wymogi zwi gzane z ich przechowywaniem,
transportem, warunkami dostawy

2.1 WYMAGANIA OGOLNE

Przy wykonywaniu robo6t budowlanych naje zgodnie z Ustaw Prawo Budowlane
stosowa wyroby budowlane, ktore zostalty dopuszczone dmtobr powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechneggddhostkowego stosowania w
budownictwie g wtasciwie oznaczone:

Wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikatarak bezpiecasstwa, wykazuj-
cy, ze zapewniono zgod®&é z kryteriami technicznymi okéonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wdavych przepisow i dokumentéw technicznych - w
odniesieniu do wyrobdéw podlegajch certyfikaciji,
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Wyroby budowlane, dla, ktérych dokonano oceny zgsédn wydano certyfikat zgod-
nosci lub deklaragj zgodndci z Polskk Normg lub z aprobat techniczig, mapce istotny
wpltyw na spetnienie, co najmniej jednego z wyntagadstawowych - w odniesieniu do
wyrobow nieobgtych certyfikacyg na znak bezpiecastwa,

Wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dlay&tdrzgodnie z odbnymi
przepisami dokonano oceny zgodciaze zharmonizowannormy europejsk wprowadzo-
na do zbioru Polskich Norm, z europejskprobad techniczig lub krajowsg specyfikacy
techniczm paastwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznaprzez Komisy Europejsk
za zgodn z wymaganiami podstawowymi.

Wszystkie materiaty ayte do wykonania instalacji muszposiadé aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowi&dBolskim Normom. Wykonawca uzyska przed zasto-
sowaniem wyrobu akceptgdnspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiat@winien
by¢ dokonywany wedtug wymaga w sposob okrdony aktualnymi normami.

2.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE MATERIALOW

Materiaty do wykonania robdt technologicznych aglstosowa zgodnie
z Dokumentagj Projektova, opisem technicznym i rysunkami oraz wytycznynagucen-
ta. Materiaty powinny by jak okre&lono w specyfikacji, bdz inne, o ile zatwierdzone zo-
stary przez Nadzoér Inwestorski.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowarnidalzgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. ¥Ywaczonym czasie przed wbudowa-
niem Wykonawca przedstawi szczegoétowe informacjgamce zrodta wytwarzania mate-
riatdbw oraz odpowiedniéwiadectwa bada dokumenty dopuszczenia do obrotu
i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzeprzez Nadzér.

3. SPRZET

3.1 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Sprzt nalery zastosowazgodnie z DokumentacProjektovs, opisem technicznym
I rysunkami. Wszystkie ugglzenia winny posiadacertyfikaty na znak bezpiearswa
badZ deklaract zgodndci z obowizujgcymi przepisami i normami.

Urzadzenia powinny by jak okr&lono w specyfikacji, Bdz inne, o ile zatwierdzone zo-
stary przez Nadzoér Inwestorski.

Wszystkie urgdzenia przewidywane do wbudowaniglip zgodne z postanowieniami
Kontraktu i poleceniami Nadzoru. W oznaczonym aaszed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegdtowe informacje dotyazzrodta pochodzenia spyt oraz odpowied-
nie swiadectwa bada dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowaniadownictwie.

4. TRANSPORT

41 WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotygee srodkéw transportu podano w ST — Wymagania ogolne.

4.2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Do transportu materiatéw i spitzi budowlanego stosowaastpujace, sprawne tech-
nicznie i zaakceptowane przez Nadzor Inwestangldki transportu:

— samochdd skrzyniowy z przyczgp

— ciagnik kotowy z przyczepa skrzynicw

- samochdd dostawczy.
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Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takigiodkow transportu, ktére
nie wptyrg niekorzystnie na jakié roboét i wiaciwosci przewaonych towarow. Przy ruchu
po drogach publicznych pojazdy maspetnid wymagania przepisow ruchu drogowego
(kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wdgim formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

51 WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotygee wykonywania robot podano w ST — Wymagania ogolne

Wykonanie rob6t powinno Idyjak okrelono w specyfikacii, bdz inne, o ile zatwier-
dzone zostanie przez Nadzér Inwestorski.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Nadzoru Inweg&iego zarys metodologii robot
i harmonogram robot uwzglniajgcy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane robo-
ty montaowe.

Wykonawca przed wbudowaniem wypeasaia technologicznego, maszyn, 4tzen,
napdow uzyska akceptacNadzoru. W zwjzku z tym winien przedio/¢ stosown do-
kumentacj zapewniajca spetnienie wymagaspecyfikacji technicznej, wskazaroducen-
ta uradzen wraz z lisg referencyja.

Nadzér Inwestorski ma prawo do kontrolowania préeesealizacji instalacji, ugdzen,
zabezpieczeantykorozyjnych oraz akceptuje procesy z nimigzane.

5.1.1 Spawanie stali nierdzewnych chromowo-niklowyc h gatunek 1.4301 wg
PN-EN 10088 i pochodnych.

Stale tego typu charakteryzwgic struktug austeniczg o dobrych wiasnaiach spawal-
niczych. Aby uzyskaduza odpornd¢ spoiny na korozjnalezy przestrzegaodpowiednich
warunkow spawania:

— wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalnigaedo danego gatunku sta-
li,

— spawanie prowad&iw taki sposob, aby nagrzewanie stali webiie spoiny byto
mozliwie mate a szybk& chtodzenia po spawaniu zhj

— zaleca s spawanie elektrodami o matyétrednicach z dodatkowym odprowadza-
niem ciepta np. przez stosowanie podkiadek chtogzdomod,

- unikanie gknig¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawéalektrody,
drut).

Metody spawania:

— reczna elektrodami otulonymi,
- TiG, MiG — spawanie w ostonie argonu.

Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkichpptate metody do elementow
grubych. Przy spawaniu stali nierdzewnych malstosowdé mate nagzenie pgdu.

5.1.2 Wytyczne zabezpiecze n antykorozyjnych

Dla wyeliminowania korozji elementéw stalowych, wdzie gdzie to jest uzasadnione
technicznie i ekonomicznie nalestosowa elementy z tworzyw sztucznych (PEHD, PVC,
laminat) i stali nierdzewne;.

W przypadku zastosowania stali zwyktej lub konstygkej naley wykona zabezpie-
czenie farbami chemoodpornymi.

Zabezpieczenie elementow stalowych w zadéci od srodowiska w jakich siznajduj:
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— rurociggi lub elementy stalowe wewtiz pomieszcze (studzienek) przy diej wil-
gotnaci powietrza i/lub w przypadku wygtowania agresywnych oparow — stoso-
wac izolacg A lub A1 wg opisu porkej;

— rurociggi i elementy stalowe na wolnym powietrzu i/lub a@ne na zwgkszory
kondensagj pary wodnej (nad zbiornikiestiekdw) — stosowaizolacg B wg opi-
Su ponkej;

— rurociggi i elementy stalowe zanurzonesaiekach lub intensywnie ochlapywane —
stosowa izolacg C wg opisu poriej:

POWLOKA A

1. Oczyci¢ powierzchng metod, strumieniowo -$ciermng do uzyskania 2-ego stopnia czy-
stasci wg PN-70/H-97050 i chropowatt Rz = 25-75um.

Kolejnos¢ operacii:

— usuryé (w razie koniecznii) wszelkie oleje i ttuszcze za pomagzmat nasyco-
nych rozciéczalnikiem lub w inny skuteczny sposob (np. benzskstrakcyjna),

— obrébka spoin i krawdzi szlifierky reczna wg BN-82/2203 pkt.2.6 i 2.7,

— oczyszczanie metadstrumieniowo -sciern,

— odkurzanie strumieniem sgonego powietrza lub szczotkami zghkkiego wiosia.

2. Nalary¢ 1x 75um farke do gruntowania polamidowo — epoksydppigmentowan py-
tem cynkowym (80% cynku w suchej powitoce).

3. Natary¢ 1x100 + 15qm dwusktadnikow farbe epoksydow utwardzag amirg cykloa-
lifatyczng.
taczna grub& powtoki musi wynosi 175 - 22fm.

POWLOKA Al

1. Oczyci¢ powierzchng jak dla powtoki A.

2. Nalazy¢ 1x 50 + 7um farke do gruntowania j/w w pkt.2.

3. Nalazy¢ 1x10Qum dwusktadnikow farbe j/w w pkt.3.

taczna grub& powtoki musi wynosi 225 - 25am.

Uwagi:

1. Na powierzchrioczyszczomn metod, strumieniowo -scierrg naktada& powtoke ma-
larsky nie p&niej niz po uptywie 6 godz.

2. Zalecan metody nanoszenia farby jest natrysk. Malowangezlem lub watkiem sto-
sowa tylko do matych powierzchni i poprawek.

3. Wszystkie stosowane wyroby powinny postadazytywry ocere higieniczry PZH
(Paastwowy Zaktad Higieny).

4. Farby nalgy stosowa zgodnie z zaleceniami podanymi w kartach techrnyiclzn
przez producenta.

POWLOKA B

1. Oczyci¢ powierzchng j/w w pkt.1 dla powtoki A.

2. Natary¢ 1x 50 + 7um farbe do gruntowania j/w w pkt.2 dla powtoki A.
3. Natazy¢ 1x 75um dwusktadnikow farbe epoksydowo — amidoaminaw
4. Natazy¢ 1x 10Qum farke nawierzchniow poliestrowo — uretancyy
taczna grubé& powtoki musi wynosi 225 - 25am.

Uwagi: jak wyzej

POWLOKA C

1. Oczyci¢ powierzchng j/w w pkt.1 dla powtoki A.
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2. Natary¢ 1x 20Qum dwusktadnikow farbe epoksydowo-bitumiczp w kolorze ciem-
noczerwonym.

3. Natary¢ 1x 20Qum farke j.w. w kolorze czarnym.
taczna grubé&t powtoki musi wynosi 40Qum.
Uwagi:

jlw w pkt.1, 3, 4 oraz:

Catkowite utwardzenie powtoki do pracy w zanurzewnitemp. 10°C — 14 dni, w temp.
24°C — 7 dni.

5.1.3 Préby szczelno sci
Wszystkie instalacje technologiczne rigi@odd& probie szczelrii.

5.1.4 Oznakowanie ruroci ggow i armatury

Na zamontowanych ruraggach naley trwale oznaczy kierunki przeptywu i media.

Na zmontowanych zasuwach z adpm gcznym naley trwale oznacz§ potazenie
otworz/zamknij.

5.1.5 Montaziobstuga urz gdzen

Wszystkie urgdzenia winny by montowane i obstugiwane zgodnie z wytycznymi pro-
ducentow zawartymi w instrukcjach obstugi.

5.1.6 Konstrukcje wsporcze
Konstrukcje wsporcze pod wdzenia wchodzw sktad kompletnej dostawy uidzen
I winny by¢ dostarczone wraz z tymi wdzeniami.

Rozwigzania konstrukcyjne ich wielké i ilos¢ winny gwarantowawygodry
I bezpieczp obstug i konserwagj urzadzen, armatury i aparatury kontrolno — pomiarowe]
w trakcie eksploatacji oraz winny zapewhigarunki bhp.

5.1.7 Orurowanie i armatura

Orurowanie i armatura usdzen oraz podparcia rurcggyow wchodz w sktad komplet-
nej dostawy urgdzea i winny by dostarczone wraz z tymi wdzeniami. Wykonanie ma-
teriatowe wg standardéw producenta.

5.1.8 Silniki i przektadnie

Wykonanie materiatowe i zabezpieczenie antykorazgiinikow i przektadni — wg
standardéw producenta.

5.1.9 Pompy i mieszadta zatapialne

Pompy i mieszadta zatapialne mgapchodzt od r&nych producentow.

Pompy musz odpowiada wymaganiom technicznym dla pompscatikowych, klasa I,
wedtug normy PN-ISO 9905.

Pompy dasciekdw powinny posiadawirnik otwarty lub pototwarty, ktérego konstruk-
cja zapewnia wysaksprawngc¢ urzadzenia, zdoln& do samooczyszczania siodporng¢
na zatykanie przez witokniny.

Wat pompy i mieszadta powinien byykonany ze stali odpornej na korezipJszczel-
nienie watu winno b§ realizowane poprzez dwa prageg niezalenie od kierunku obro-
tow uszczelnienia mechaniczne smarowane ekologwaigjem. Uszczelnienie zewinz-
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ne wykonane z gglikow spiekanych. Uszczelnienie produkowane pdestawe urza-
dzenia.

W urzgdzeniach powinny hiyzastosowane kyska toczne niewymaggje dodatkowego
smarowania. Kabel zasitgy powinien by doprowadzony w sposob zapewn@j wo-
doszczeln&t. Dopuszczalne zatopienie gdzenia powinno byynie mniejsze i 20m.

Pompy musz by¢ wyposaone w silniki o klasie izolacji nie gorszepit(180°C)

IECS85 (chybaze specyfikacja szczeg6towa stanowi inaczej), naetmieszadta w silniki
o klasie izolacji nie gorszejhiF (155°C).

Punkt pracy pompy winien znajdodvaic mozliwie blisko maksymalnej sprawsa hy-
draulicznej.

Wszystkie czsci sktadowe, ktore dila wymagaty remontu podczas przgyh technicz-
nego i wszystkie elementy podlegag wymianie musgby¢ dostpne w sieci serwisu pro-
ducenta.

Silnik wraz z pomp musz tworzy¢ zintegrowan catc¢ pracugca w warunkach petne-
go zanurzenia (IP68).

Obudowa stojanu, obudowa pompy, wirnik i stopa gm@gca pompy wykonane zosta-
ng z zeliwa klasy minimum GG25. W celu wydienia trwatdci wirnikbw pomp ich kra-
wedzie w przypadku wirnikéw kanatowych otwartych iqvartych powinny by utwar-
dzone do twardai min. 45HRC.

Urzadzenia powinny by wyposaone w czujniki temperatury na uzwojeniu stojana.

52 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE — OBIEKTY OCZYSZCZALNI

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie@sa budowy oraz prowadzenie
robot i Dokumentacji Budowy zgodnie z wymaganiamawa Budowlanego, Norm Tech-
nicznych, Decyzji udzielagej pozwolenia na budawprzepisow bezpiecastwa oraz po-
stanowieniami Kontraktu.

5.2.1 Dmuchawy do napowietrzania s$ciekOw

Reaktor nr Il

Przygto 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) z obudowauwigdkochtonnymi o parame-
trach:

V=450 nt/h, Ap=580 mbar, B-15 kW, z silnikiem pod falownik,

Z wyposaeniem technologicznym: stogisprzajacy dmuchawy; ttumik wlotowy; pty-
ta podstawy zintegrowana z ttumikiem wylotowym;gkiadnia pasowa z ostgrsilnik
elektryczny; zawor bezpiecagtwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, pgaitenie elastyczne,
wibroizolatory, manometr, wskaik zanieczyszczenia filtra: 2 kpl.

5.2.2 Komora tlenowej stabilizacji osadu

Przygto 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) w zabudowigrpwej z obudowami
dzwickochtonnymi o parametrach:

V=150 ni/h, Ap=580 mbar, 5,5 kW, z silnikiem pod falownik,

Z wyposaeniem technologicznym: stogisprzajacy dmuchawy; ttumik wlotowy; pty-
ta podstawy zintegrowana z ttumikiem wylotowym;gkiadnia pasowa z ostgrsilnik
elektryczny; zawor bezpiecagtwa; klapa zwrotna; filtr na ssaniu, pgaitenie elastyczne;
wibroizolatory; manometr, wskaik zanieczyszczenia filtra: 1 kpl.

5.2.3 Dmuchawa do nap edu pompy powietrznej ,Mamut”

Przygto 2 dmuchawy (w tym 1 rezerwowa) o parametrach:

11
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V=13,7nt/h, Ap=150 mbar, 2180W.

Na kr&cach wlotowych do pomp powietrznych ,Mamut”, zar@aia reaktora nr | i
reaktora nr Il nalgy zainstalowé redukcje DN1/DN2=150/100 i 250/150mm ze stali wg
PN OH18N9 umagliwiajace szybsze odprowadzeniesa ptywajagcych do pompy po-
wietrznej.

5.2.4 Instalacje do napowietrzania $ciekdw w komorze denitryfikacyjnej i
nitryfikacyjne;

W sktad instalacji do napowietrzarfieiekdw wchodaz:

— dmuchawy powietrza z poz. 5.2.1.

— rurociggi sprzonego powietrza >133x2mm,

— rurociag spezonego powietrza p-84x2mm,

— przepustnice bezkotnierzowe DN80 i DN100 ze stali §.4301 wg PN-EN
10088 z nagdem dwigniowym, recznym, p=6 bar, medium: ggre powietrze
T=90°C,

— taczniki amortyzacyjne kotnierzowe DN8O i DN125 z igrzami ze stali nie-
rdzewnej, p=6 bar, medium: gae powietrze T=90°C

— napowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/75Q wriaolektorami i ruro-
ciggami rozdzielczymi w komorze nitryfikacji: 72 szt.,

— hapowietrzacze rurowe elastomerowe typ AS-R/75Q wrigolektorami i ruro-
ciggami rozdzielczymi w komorze denitryfikacji: 10 szt

Rurochgi tagczy¢ za pomog spawania zgodnie z wytycznymi w punkcie 5.1.1.dRiagi
nalezy mocowa doscian za pomagtypowych wspornikow i uchwytéw wykonanych ze
stali kwasoodpornej.

Do napowietrzaniaciekéw naley stosowa dyfuzory ceramiczne rurowe typu
ECOQUARTZ 60 (lub rownowane) o dtugéci L=750mm.

Na rurocggach spgzonego powietrza przechagtz/ch przez pomieszczenia technolo-
giczne naley wykon& izolacg dzwigkochtonry z wetny mineralnej o grub. 13 mm pokry-
tej zbrojory folig aluminiowg z zaktadly samoprzyleps+ ptaszcz z foli pcw, diugo
(wraz z kolanami) L= 24,55m.

5.2.5 Instalacja wody technologicznej

Na rurocagu wody technologicznej wysokiegaienia naley zainstalowa filtr me-
chaniczny z automatycznym ptukaniem wstecznymosteanym w zakresie ptukania, au-
tomatem czasowym. Dopuszcza giwniez zastosowanie filtra ze sterowaniem w zake
sci od r@nicy cisnien.

Parametry filtra:

— $rednica nominalna: DN50,

— monta za pomog kielichow z gwintem rurowym i ksztattek przejowych lub za
pomog@ kotnierzy,

— doktadndc¢ filtracji 50 pm.

5.2.6 Komora defosfataciji

Parametry komory:
- wymiary: AXxBxH=5,50m x 1,50m x 5,0m
— objetos¢ komory: V=41,25 m
Przygto 2 mieszadta zatapialne ( 1 stanowi rezg@mvparametrach:

— moc silnika Ps=1,1 kW,
— obroty 11,7 obr./s
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Wyposaenie mieszadta:

— stup nény kwadratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, zagarka reczm z
blokady hamugca, linka kwasoodporna: 1 kpl.,

5.2.7 Komora denitryfikacji

Parametry komory:
- wymiary: AXxBxH=5,50m x 3,50m x 5,0m
— objetos¢ komory: V= 96,25 i
Przygto 2 mieszadta zatapialne ( 1 stanowi rezgmvparametrach:
— moc silnika Ps=1,75 kW,
— obroty 15,2 obr./s
Wyposaenie mieszadta:

— stup nény kwadratowy ze stali kwasoodpornej, L=6,50m, zagarka reczm z
blokady hamugca, linka kwasoodporna: 1 kpl.,

5.2.8 Sterowanie procesem oczyszczania

Przewiduje si automatyczne komputerowe sterowanie procesem aémioznym
oczyszczalniciekow.

Pomieszczenie dyspozytorni zlokalizowane jest wyhbied wielofunkcyjnym.
W Il etapie budowy oczyszczalfgiekOw projektuje si zainstalowa nizej wymienione
pomiary:
— Sftezenia tlenu rozpuszczonego w komorze nitryfikacji,
— nakzenia przeptywuciekdw recyrkulowanych,
— (gestasci osadu w komorze tlenowej stabilizacji osadu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST — Wymagania ogolne.

6.2 SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKO SCI

Kontrola jak@ci wykonania rob6t polega na zgodoowykonania robot
z Dokumentagj Projektows, Specyfikaci Techniczi i poleceniami Nadzoru Inwestor-
skiego. Kontroli jakéci podlega:

— sprawdzenie kompletdoi dostaw (pompy, dmuchawy, mieszadta, systemy na-
powietrzania,

— sprawdzenie kompletdoi wyposaenia obiektow,

— sprawdzenie prawidtowgi zamontowania ugdzen,

— szczelné¢ instalacji technologicznej wraz z zamontowanmatus.

Realizacja kontroli jak&i na budowie powinna odbywaie w postaci kontroli biggcej
(wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawszezzatein przedstawiciela Nadzoru
Inwestorskiego) lub odbioru, ktéry powiniendogokonany zawsze komisyjnie, z obge#
kiem sporzadzenia odpowiedniego protokétu i wniesienia odpalmiego wpisu do dzien-
nika budowy.

Kazda czynné¢ montaowa podlega kontroli jakai obejmugcej prawidtowadé
I poprawnad¢ wykonania. Oceny prawidtowoi wykonania nalegy dokonywa na podsta-

13



Specyfikacja techniczna_— Instalacje i obiekty technologiczne: |l etap

wie wynikow przeprowadzonych bezpednio pomiaréw lub na podstawie dokumentu
zawierajcego wyniki wczeéniej zrealizowanego pomiaru.

Poprawné¢ wykonania jednej czynsoi montaowej naley uzn& za osignicta, jezeli
wykonanie przebiega zgodnie z projektem technolamiganizacji montau, z zasadami
sztuki montaowej oraz z wymaganiami warunkow technicznych wykaa i odbioru ro-
bot.

Wykonawca powinien przeditgé Nadzorowi wszystkie préby i atesty gwarancji produ
centa dla stosowanych materiatow igtzen, ze zastosowane materiaty spetaiajymaga-
ne normami warunki techniczne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne wymagania dotygee obmiaru podano w ST — Wymagania ogolne.

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY OBMIARU

Jednostl obmiaru jest:

kpl: dostawa i montaurzadzer (pompy, dmuchawy, mieszadta, systemy napowietezani
dmuchawy, pompy, mieszadia).

szt.: dostawa i montaelementow armatury.
m: rurociggi na podstawie pomiaru w obiekcie i Dokumentagicfinicznej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robot i ich praea podano w ST - Wymagania ogélne.

8.2 SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Wykonawca powinien przedig¢ Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji pro-
ducenta dla stosownych materiatow,qaizer, obiektow, systemow, potwierdzaagze za-
stosowane materiaty, wdzenia, obiekty, systemy spetaiayymagane normami warunki
techniczne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 OGOLNE ZASADY DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotygee ptatndéci podano w ST - Wymagania ogolne.

Ptatnag¢ nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgjakasci robot, w oparciu
o wyniki pomiarow i badalaboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanych robo6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

— zakup materiatow, ugdzen i transport na miejsce wbudowania,
— monta catych kompletéw uedzen,

— wyposaenie systeméw i obiektow technologicznych,

— pofgczenia rur i ksztattek,

— wpiecia i podhczenia do ruroggow,
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10.

wykonanie wszystkich petzen rurochgéw z armatuy za pomog dostosowanych
do tego celugcznikow i ksztattek przégiowych,

wykonanie niezédnego uzbrojenia na trasiggow technologicznych,
wykonanie wszelkich niezinych préb, bada

uzyskanie wszelkich wymaganyéWiadectw, deklaracji, badaoswiadcze
i odbioréw przez uprawnione jednostki,

calas¢ prac zwizanych z uruchomieniem instalacji, atlzer, obiektow,
prace porzdkowe.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnej. Wymiaolerancje.
PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kaneyjpgch

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemnemakyania i badania przy
odbiorze. Warunki techniczne wykonanie i odbiorbdbbudowlano-montawych oraz
obowigzujagce normy techniczne.

Rozporadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budotwacz dnia 1. X. 1993 r.
w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy w oczyszczalniadiekow (Dz. U. Nr 96, poz.

438)

opracowat:

Wiestaw Janowicz
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