


Numeracja .

1. Bank Ramp

2. Quarter Pipe

3. Piramida z grindboxem 3/3
4. Grindbox 2 + Manual Pad
5. Porecz prosta - profil

6. Porecz prosta




Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 1 - Bank Ramp

Wymiary urzadzenia:
360x366x120
Opis urzadzenia:

Bank Ramp — element skateparku, ktory stuzy do rozpedzania sie na srodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzadzenie to mozna tgczy¢, tworzac $ciane, dodatkowo
wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Bank Ramp moze rowniez
stanowic¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
sklejki laminowanej antyposlizgowej 18mm. Wszystkie sklejki majg zosta¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy
stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci
opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi byé potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. ' ' )



Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 2 - Quarter Pipe

Wymiary urzadzenia:
300x366x120
Opis urzadzenia:

Quarter pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sig na srodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzadzenie to mozna tgczy¢, tworzac $ciane, dodatkowo
wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Quarter pipe moze rowniez
stanowic¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
sklejki laminowanej antyposlizgowej 18mm. Wszystkie sklejki majg zosta¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy
stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci
opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi byé potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma.



Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 3 - Piramida z grindboxem 3/3

Wymiary urzadzenia:
550x660x45
Opis urzadzenia:

Piramida - jest sercem kazdego skateparku. Element zawiera dodatkowy element w postaci grindboxa zajmujgcego catg diugosc
przeszkody. Moze by¢ w dowolny sposéb rozbudowywana, co daje wiekszg mozliwo$¢ nauki nowych ewolucji. Skateboardzisci preferuja
fpiramide z jak najwigkszg iloscig kombinacji, natomiast BMX-owcy, rolkarze oraz hulajnogisci elementy wyzsze, umozliwiajgce
wykonywanie skokéw oraz salt. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
sklejki laminowanej antyposlizgowej 18mm. Wszystkie sklejki majg zosta¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy
stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci
opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiadaé certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produkiu oraz obejmowaé monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodnos¢ wyrobu z norma.



Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 4 - Grindbox 2 + Manual Pad

<,
2
3

Wymiary urzadzenia:
448x181x20/40

Opis urzadzenia:

Grindbox - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikbw. Grindbox powinnien znalez¢ sie w kazdym skateparku, zarowno matym jak i
duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
sklejki laminowanej antyposlizgowej 18mm. Wszystkie sklejki majg zosta¢ wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy
stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegodtowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci
opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiadac¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma.



Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 5 - Porecz prosta - Profil

935

Wymiary urzadzenia:
400x8x35

Opis urzadzenia:

Porecz prosta - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikbw. Porecze powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym jak
i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementéw takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:
Porecz prosta wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewne;.
Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiadaé certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zostaé wydany przez jednostke
posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcédw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodnos¢ wyrobu z norma.



Karta techniczna.

Urzadzenie nr. 6 - Porecz prosta

Wymiary urzadzenia:
400x5x35

Opis urzadzenia:

Porecz prosta - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikbw. Porecze powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym jak
i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementéw takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:
Porecz prosta wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewne;j.
Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiadaé certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zostaé wydany przez jednostke
posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcédw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodnos¢ wyrobu z norma.



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Specyfikacja zawiera:
l. Wymagania dotyczace materiatéw na urzadzenia skateparku.
1) Konstrukcja urzadzen.
2) Nawierzchnia jezdna.
3) Barierki ochronne.
4) Stal.
5) Bezpieczenstwo.
Il. Tolerancje.
. Wykaz zatacznikow.

I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU
1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU
a) Materiat

Ptyty nosne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw muszg mie¢ otwory o srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuzg do skrecania
modutdw ze sobg za pomoca $rub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementow maja
dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne $ruby musza by¢ zakonczone grzybkiem (zatgcznik nr 2).
Poszczegolne sekcje musza byé wewnatrz wzmocnione za pomoca belek o profilu 60x90mm,
rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich Srodkéw i pokrytych srodkiem konserwujacym. W
tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm, obite 9mm ciemna sklejkg wodoodporna
laminowana.

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zosta¢ zainstalowany
system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby powodowat swobodny przeptyw
powietrza przez element (zatqcznik nr 2).

Wszystkie panele boczne musza by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania
wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji
(zatgcznik nr 2).

Whkrety i $ruby znajdujace sie po bokach (konstrukgcji) musza by¢ przykrecone na réwno z obiciem
(przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak,
aby tebek $ruby czy wkretu schowat sie).

Belki konstrukcyjne musza by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomoca stalowo-ocynkowanych
wkretdw typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki muszg znajdowac sie minimum 2 wkrety.

W celu wyeliminowania wybijania belek konstrukcyjnych podczas uzytkowania nalezy wzmocnic ich
osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukcja wsporcza). Co najmniej 80% belek
konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo wzmocnionych elementami wsporczymi (zatgcznik nr 3).

W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-inspekcyjny
(zatgcznik nr 4).



b)

)

d)

Specyfikacja -

taczenie plyt

— W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac taczenie w ksztatt puzzle'a, aby
uniknac¢ rozdzielenia sie elementéw na skutek duzych obcigzen i naprezen(zatqcznik nr 1).

Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajaca nawierzchnie jezdng od kantowek konstrukcyjnych).

— We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejkiciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm,przykreconej do konstrukgji
za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw
typu Torx 5x60 lub 6x60.

Gwarancja jakosci i powtarzalnosci
W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementéw, wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne

ptyty nosne (konstrukcje) musza byé wycinane za pomoca maszyny numerycznej CNC*.
* ComputerizedNumerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

1.

Koncowa powierzchniag jezdng musi by¢ 18mm ciemna, wodoodporna sklejka obustronnie laminowana z
jednostronnym odciskiem siatki, przykrecona za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw

typu Spax lub Torx 6x60.

We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa jezdna wykonana jest z ciemnej, wodoodpornej sklejki
obustronnie laminowanej z jednostronnym odciskiem siatkio grubosci nie mniejszej niz 9mm,
przykreconej do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60. Przy
konstrukcjach gdzie wystepuje promieh mniejszy niz 1,5m mozna zastosowac sklejke ciemna,
wodoodporna obustronnie laminowana z jednostronnym odciskiem siatkio grubosci 6mm.

90% otwordow pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtowki wkretéw za pomoca
numerycznej maszyny CNC (zatgcznik nr 5).

Wszystkie gtowki wkretow muszg by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na
maksymalnie Tmm (gtéwki wkretdéw nie moga wystawac ponad powierzchnie ptyty).

Ze wzgledu na rozszerzalnos$¢ termiczng materiatdw, badz tez nieréwnosci podtoza, na ktérym stoi element,
na faczeniach ptyt moga wystepowac szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca muszg zostac
zaslepione masa uszczelniajgco-klejaca.

3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej Tm musza miec¢ porecze ochronne wzdtuz tytu i bokéw podestu (nie
dotyczy to wysokich funbokséw do skokéw, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do
zwiekszenia ryzyka wypadku).

1.
2.
3.

Barierki musza posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.

Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.

Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek @16mm o
rozstawach zgodnych z obowigzujgca norma

PN-EN14974 z pdzniejszymi zmianami.

Tylne i boczne barierki muszg byc¢ skrecone razem ze sobg za pomoca Srub metrycznych.

Barierki musza by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakonczeniu szesciokatnym
SW 17210x90 (zatgcznik nr 6).



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

4) STAL
Porecze i inne elementy stalowe beda ze stali ocynkowane;.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od 48 do 60,3 mm. Coping
musi by¢ przymocowany do podestow za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.
Kohcowki rur musza byé zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zatqcznik nr 7).
Copingiem na boksach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm. Na podestach gdzie jest
zainstalowany coping, musza byé zamocowane blachy wzdtuz copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm,
aby chroni gérng warstwe jezdng od uszkodzen mechanicznych (zatgcznik nr 7).

Wszystkie katowniki musza miec na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich konce musza by¢
zaokraglone. Porecze do $lizgania sie musza by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x300mm i
przykrecone do podtoza za pomoca wkretdw typu Spax 6x60. Wszystkie otwory na blachach musza by¢
rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretow gtéwki nie wystawaty. Wszystkie blachy najazdowe
musza miec szerokos$¢ w zakresie 350+400mm, i grubos¢ 3mm. Musza by¢ montowane do elementéw za
pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierac sie na konstrukcji minimum
60mm.

Miejsce pod blache musi byé wyfrezowane. Musza styka¢ sie z podtozem, by stworzy¢ swobodna linie
przejazdu (zatgcznik nr 8). Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzy¢ gtadkie
przejscie.

Wszystkie odstoniete krawedzie wykonane zciemnej, wodoodpornej sklejki obustronnie laminowanej z
jednostronnym odciskiem siatki o grubosci nie mniejszej niz 9mm muszg by¢é zabezpieczone
galwanizowanymi stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Kgtowniki musza
by¢ przymocowane wzdtuz srodkowe;j linii co 250mm za pomoca wkretow typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60.
Na elementach tukowych katowniki musza by¢ wywalcowane — zatgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikow).

Okucie gérne na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone na rowno z ptyta. W przypadku gdy
grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest wpuszczony na réwno z ptyta, w innym wypadku
mozna zamontowac go na ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm
oraz grubosci $cianki co najmniej 3mm (zatgcznik nr 10).

5) BEZPIECZENSTWO

- W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania
skateparku | )

- Dobér elementdw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie
instrukgji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

- Wszystkie prace musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz pod nadzorem osdb
uprawnionych.

- Wszystkie zastosowane materiaty musza posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp., oraz musza by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez
producentéw.

- Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie objetym
niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetniaé wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa
uzytkowania zgodnie z obowigzujacymi normami (PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla uzytkownikow
sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).

W celu zachowania jakosci wymagane jest, aby zamawiajacy dotaczyt karte kontrolna obiektu - IV.



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Il. TOLERANCJE

1. Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowana stala.
Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.
Wszystkie promienie nie moga zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na ptytach w linii poziomej musza by¢ w odstepach minimum 450mm .
Wszystkie otwory przy krawedziach stykajacych sie ze soba musza by¢ symetryczne.
Wszystkie pofaczenia Srubowe musza by¢ zakonczone podktadka i nakretka z teflonem.
Wymiary gabarytowe urzadzehn moga roznic sie o 6% w zaleznosci od katow

No vk~ wn

1Il. WYKAZ ZAEACZNIKOW:

Zatacznik nr 1 — Pofaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutéw.
Zatacznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementéw.

Zatacznik nr 3 — Elementy wzmacniajace konstrukgcje.
Zatacznik nr 4 — Wtaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatacznik nr 5 — Nawierzchnia jezdna — wkrety i otwory pod wkrety.
Zatgcznik nr 6 — Barierki.

Zatacznik nr 7 — Coping.

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Zatacznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.
Zatacznik nr 10 — Okucie Grindboxdw.



Zatacznik nr 1 — Pofaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutéw.

Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Wariant |

UWAGA !

W celu przediuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowaé laczenie w ksztalt
puzzle'a, lub laczenia na zakladke aby uniknaé rozdzielenia sie elementéw na skutek

duzych obcigZen i naprezen.

Moduty taczone sa ze soba za pomocy $rub metrychnych M12 i laczenidwek ze sklejki

minimum 18 mm.

Wariant Il

L Specyfikacja
wykonaweza skateparku
w technoligii
kompozytowo-drewniane]
TEMAT:
Pofaczenie piyt
konstrukcyjnych i modufow
A Rysunkéw w serii ] 12
H 1:10 Rys. nr: D5-01-01
. Nr zatacznika : 1




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementow

Wentylacie, otwory i
szczeliny wentylacyjne

L Specyfikacja

‘ i : wykonawcza skateparku
i w technologii
yd kompozytowo-drewnianej

\5_ Stnph - TOuAT

TFonstrukce od podioza Wentylacja i izolacja
elementéw
Uwaga Ill
Wszystkie wentylacje muszg byé wykonane z HPL-u o grubosci min, 8 mm. [ch A Rysurkbe w serd | 12
zewnetrzne krawedzie muszg by¢ fazowane, W urzadzeniach kitérych wymaga tego 110 |Rys.nr DS.01.02
specyfikacja, wentylacje muszg zostat wpuszczone na lico z plyta, do ktdrej sg '
przymocowane. Nr zatgcznika : 2




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 3 — Elementy wzmacniajace konstrukgcje.

B W celu wyeliminowania
o / wybijania belek, a tym samym
/ ,\/‘\H zwiekszenia nosnosci, profile
. konstrukcji wsporczej najazdu
‘ f / N K‘*mﬁ_\_ musza posiadac wyfrezowane
Szczegdt "A" ~ Q — niazda pod belki na
N " glebokos¢ min. 3 mm.

;=1§u-a-snn - m:ka Specyfikacja »
Konatrukci i onawcza skatepal
3 T | w technologii
| kompozytowo-drewnianej
) || [
Elementy wzmacniajgce
konstrukcfe
Sk Rysunkéw w seri: I 12
s 110 |Rys.nr DS-01-03
Nr zatgcznika : 3




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 4 — Wtaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Wariant |
ESEEES EEEEE R, EEEHES
(S [z 55 3] : s =5 xx EEEs
il
Wiaz
konserwacyno-anspekcyjny
Wariant Il
7 1l - . 0 o
5 @ &
A A =
=5 ) - -l : T

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewnianej

TEMAT:

Wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny

Y Elementow o wysokosci
powyzej Tm i szerckosa 1,80m

Rysurkw w serii 12

Rys. nr: D5-01-04

Nr zatacznika : 4




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 5 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.

i

Do mocawanie plyt do kenstrukcji stosuje sie wylacznie wkrety typu TORX

o $rednicy minimum & mm. Otwory pod wkrety posiadaja fazowane :;:;‘dmﬁiﬂ: I"::ghdéw -
krawedzie pod katem 45° tak, aby glowka whreta chowala sie w phycie | nie . adai“zj : e e'f""m“ o

przeszkadzata ani nie stanowita 2agroZenia dia uzytkownikow skateparku.

krawedzie pod katem
45°Dodatkowo migdzy
krawedziami mat RampLine
powinno by¢ przestrzen w graniach
od 1 do Smm

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kompozytowo-drewnianeg]

' Nawisrzchnia jezdna -
krawedzie, whrety i
otwory pod wkrety

Dobe2Y  isavetkich elementow
pokrytych maty RampLine

AL Rysunkie w seri: ] 12

110 |Rys nr D5-01-05

Nr zalgczmika - 5




Zatacznik nr 6 — Barierki.

Urzadzen modutowych

Specyfikacja.

rura @ 16 mm .
i/ MAKSYMALNA PRIESTRIEN

1 POMIEDZY PRETAMI = 89 mm

"7 profi 30x30 mm

Uwaga !

Minimalna liczba profili montazowych:

- jezel calkowita diugosé barierki jest mnigjsza niz 1,5 m,
wiedy minimalna ilosé profii montazowych wynosi 2

- jezeli calkowita diugosc banerki znajduje sie w przedziale
miedzy 1,56 a 2.5 m wiedy minimalna ilos¢ profili
montazowych wynosi 3.

Banerki ochronne mocowane 53 wkretem do drewna
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym

bl Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEwaT
Barierki
SR Rysarksw w seri I 12
110 |Rys.nr DS-01-07
Nr zalgcznika : 7




Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 7 — Coping.

Szczegot "A"
Coping - powienien by‘éu:hpu'ly' iony z obu stron, a jego
krawedzie powinny byt delikatnie zaokraglone i gladkie.

TN ~ M Specyfikacja

| ! wykonawcza skateparku
! \ — : w technologii

i 4 i kompozytowo-drewnianej
E E TEMAT:

i T~

5 h : Coping

SEALK Rysunkbw w seri | 12

/ /
Nr zatgcznika : 8




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Szczegot "A"
mwmmu:mm Bardro wazne, aby wiiine w Iy Mescu re wysiepowaly tadne
byt w plycie jezdnej jest
quﬂhﬁpﬂdm wyzd—mxpmm mmmmamm

mnmmmmnqmm
edmm p 12 na e anmmmummmmﬁu

PRE: Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej

TOWAT:

Blacha najazdowa

SR Rysunkéw w serii l 12

140 |Rys.nr DS-01-09

Nr zatgcznika : ]




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.

Szczegot "A"

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawedziach quarterdw i
pochyini zabezpiecza krawedzie plyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dziataniem warunkow
atmeosferycznych, niedopuszeczalne wigc
jest stosowanie w tym miejscu
plaskownikow, oraz nie dopuszcza sig
nacinania katownika w celu jego wygiecia
- katownik musi byé walcowany !

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej

TEMAT:

Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawedzi

S Rysurkdw w seri; ] 12

1110 |Rys.nr Ds-01-10

Nr zalgcznika : 10




Specyfikacja.

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 10 — Okucie Grindboxow.

Okucie grindboxa

Okucie gome na grindboxach na krotszym boku jest Zawsze wpuszczone

na rowno z plyta. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, —_
dhuzszy katownik tez jest wpuszczony na rowno z phyta, w innym /

wypadku moina zamontowaé go na phyte, Okucie musi by¢ wykonane 2 ]

najmniej 3 mim.

m
Niedopuszczalne jest w tym miejscu stosowanie plaskownikow ze
wigleddw bezpieczenstwa, a takie 2 powodu na bezposrednie naratenie
krawedzi plyty jezdnej na dziatanie warunkow atmosferycznych oraz
modliwost uszkodzenia przez uzytkownikow skateparku.

2
kalownika o minimalmych wymiarach 3030 oraz grubodd Scianki co __ff’_,}.___/|‘ : —

L Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej

TEWAT:

Okucie Grindboxow

Skl Rysuckiw w serm l 12

1110 |Rys.nr: Ds-01-11

Nr zalgcznika : 1"




